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Gebrauchsinformation

Tu ngSten Carbides Hartmetallbohrer/-Finierer fiir die zahnirztliche Praxis

Anwender-, Sicherheitshinweise fiir die Praxis

1. Alilgemeines

Zur Schonung der verbleibenden Zahnhartsubstanz
und der das Arbeitsobjekt umgebenden Gewebe
und Zahne ist auf ausreichende Kiihlung, technisch,
klinisch und hygienisch einwandfreie Arbeitsmittel,
sowie auf eine optimale Arbeitsdrehzahl und wohl-
dosierten Anpressdruck zu achten. Die Lebensdauer
der Hartmetall-Instrumente hdangt wesentlich von
der Beachtung der nachstehenden Anwendungs-
und Sicherheitsempfehlungen ab.

2. Anwender- und Sicherheitshinweise

Die Auswahl der Hartmetall-Instrumente (Form,
GroBe, Art) richtet sich in erster Linie nach dem Pra-
parationsziel.

Beim Arbeitsablauf sind die ergonomischen Prinzi-
pien zu berlcksichtigen.

Antriebe (Turbine, Winkelstlick) von rotierenden
Hartmetall-Instrumenten missen sich in einem
technisch einwandfreien Zustand befinden.

Die Instrumente sind sorgfaltig und vollstandig in
die Turbine oder in das Winkelstlick einzuspannen.
Durch die Wahl der richtigen Arbeitsdrehzahl wer-
den eine effektive Leistung und Standzeit erreicht.
Es sind die empfohlenen Richtdrehzahlbereiche ein-
zuhalten.

Die Hinweise liber maximal zuldssige Drehzahlen
sind zu beachten.

Den Hartmetallbohrer/-Finierer vor dem Ansetzen
an das zu bearbeitende Objekt auf optimale Arbeits-
drehzahl bringen und den Kiihimechanismus tber-
prifen. Nach der Praparation ohne Kontakt zum Ob-
jekt auslaufen lassen.

Sorgféltig und drucklos praparieren. Der Anpress-
druck (0.3 - 2 N) sollte so gewahlt werden, dass sich
die Drehzahl nicht wesentlich verringert. Das Dosie-
ren des Anpressdruckes (schonendes Arbeiten!) ist
ausschlaggebend fir den Arbeitsablauf und den
Praparationserfolg. Ein Verkanten des Instrumentes
ist zu vermeiden.

Zur Schonung der Zahnhartsubstanz, der Pulpa und
der benachbarten Fillungen ist furr eine ausreichen-
de Wasser-Spraykiihlung zu sorgen. Empfehlens-
wert sind Turbinen mit drei Kiihlstrahldiisen, die das
KihImedium auf die Gesamtlange der Schneidefla-
che des Instrumentes verteilen. Eine Praparation oh-
ne ausreichende KihImittelmenge von min. 50ml/
min und eine unginstige Kuhlmittelapplikation
(Sprayablenkung, unsaubere Absaugtechnik) kon-
nen sich negativ auf das Arbeitsergebnis auswirken.
Nur einwandfreie Hartmetall-Instrumente einset-
zen.

Stumpfe, beschadigte, verbogene oder nicht mehr
rundlaufende Instrumente sind sofort auszusortie-
ren und sorgfaltig zu entsorgen.

Die Hartmetall-Instrumente sind moglichst in der
Originalverpackung zu lagern, um die Identifikation
und Riickverfolgbarkeit zu gewahrleisten.

Hygiene-Empfehlungen fiir die Praxis

1. Alilgemeines

Der Infektionsschutz ist fur den Patienten und das

Arbeitsplatzteam von besonderer Bedeutung. Die

Desinfektion und/oder Sterilisation der eingesetz-

ten Arbeitsmittel sind Erfordernisse einer sicher-

heitsbetonten Praparationstechnik.

« Vor dem Einsatz sind die Hartmetallbohrer/-
Finierer zu sterilisieren.

+ Nach der Verwendung und vor der Wiederver-
wendung sind die nachfolgenden Hygiene-Emp-
fehlungen zu beachten.

2. Hygiene-Empfehlungen Reinigung, Desinfek-
tion, Sterilisation und Lagerung von Hartmetall-
bohrern/-Finierern:

Mégliche Sterilisations- sowie Reinigungsmetho-

den sind:

« Autoklavierung: Vor dem Sterilisationsvorgang
die Bohrer in ein entsprechendes Korrosions-
schutzmittel wie z.B. 1% Natriumnitrit, eintau-
chen. Autoklavierung bei 132 °C fuir Minimum 12
Minuten.

« Heissluft: 6 Minuten bei einer Temperatur von
190 °C.

« Reinigung mit Ultraschall: Die Verwendung von
Bohrerstandern oder -haltern ist vorteilhaft. Man
vermeidet dadurch Schaden an den Instrumen-
tenschneiden, welche durch gegenseitiges, vib-
rierendes Berlihren entstehen konnen. Die meis-
ten Ultraschall-Hersteller empfehlen einen
Sterilisations-Durchgang von 5 Minuten.

Achtung:

+ Die Benutzungshinweise der Sterilisationsgerdte
und -Vorgénge sind den Angaben der Hersteller
dieser Gerdte / Mittel zu entnehmen.

« Vermeiden Sie Kaltdesinfektionsmittel-Losungen.
Diese Losungen sterilisieren die Instrumente
nicht vollstandig und enthalten dtzende Wirkst-
offe, welche die Leistung der Bohrer negativ bee-
intrachtigen.

+ Wenn notig mechanisch vorreinigen (Abbdrsten
der Bohrerschneiden mittels einer Blirste mit
harten Nylon- oder Messingborsten). Auf Riick-
stande prifen und gegebenenfalls nachreinigen.

+ Die Instrumente in Standern oder anderen Be-
haltnissen staubfrei, trocken und vor Sauredamp-
fen geschitzt aufbewahren.

Warnung:

Dieses Produkt kann Nickel enthalten und sollte da-
her nicht bei Personen mit einer Nickelallergie ver-
wendet werden.

Anmerkung:

Um Ubertragungen von infektiésen Keimen zu ver-
meiden, sollten mit Blut oder Schmutz kontaminier-
te Instrumente sorgfaltig entsorgt werden.

Empfohlene Drehzahlen

Kopfdurchmesser in Drehzahlbereich
1/10 mm (r.p.m.)
005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Markierung

Die Chargen Nummer [LOT] ist auf dem Behiltnis er-
sichtlich.

Herausgabe dieser Gebrauchsinformation
06-2018

Abgabe nur an Zahndrzte oder Zahntechniker oder
in deren Auftrag.
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Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
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Instructions for use

Tu ngSten Carbides Tungsten carbide burs/finishers for Dental Surgeries

Recommendations for Use and Safe Operation in
Dental Practices

1. General

To prevent harm to the residual tooth structure and
the tissues and teeth contiguous to the site, provide
for sufficient cooling, technically, clinically and hy-
gienically optimum instruments and materials as
well as optimum instrument speed and only exert
the necessary amount of pressure. The service-life of
tungsten carbide instruments depends on compli-
ance with the following recommendations for use
and safe operation.

2. Recommended hygiene procedures

The tungsten carbide burs are selected (shape, size,
type) according to the type of preparation to be car-
ried out.

The ergonomic principles must be taken into ac-
count during the working procedures.

The handpieces (high-speed handpieces, contra-
angles) for tungsten carbide instruments must be in
perfect working conditions.

The instruments must be fully inserted and gripped
in the high-speed handpiece or contra-angle with
the utmost of care.

Select the correct speed to ensure optimum perfor-
mance and service-life. Operate within the recom-
mended speed ranges.

The hints covering maximum permissible speeds
must be heeded.

Before placing the tungsten carbide bur/finisher in
contact with the site being prepared, check that the
bur is rotating at the optimum speed and that the
cooling system is functioning properly. Once the
preparation has been completed, remove the rotary
instrument from the site and allow it to come to a
standstill.

Prepare carefully and without exerting pressure. Se-
lect the pressure (0.3 - 2 N) to ensure that the speed
is not reduced noticeably. The pressure exerted on
the rotary instrument is a decisive factor for the
working procedure and the successful outcome of
the preparation. Under no circumstances should the
burs be allowed to jam.

To prevent harm to the tooth structure, pulp and ad-
jacent fillings, cool by spraying with sufficient
amounts of water. We recommend high-speed
handpieces with three jets which spray the coolant
along the entire length of the instrument’s cutting
surface. Preparing a tooth without using sufficient
coolant - minimum: 50ml/min. and incorrect appli-
cation of the coolant (spray diverted, inadequate
ejection) may adversely affect the final result.

Only use impeccable tungsten carbide instruments.
Instruments which are blunt, damaged, bent or no
longer concentric, must be segregated immediately
and disposed of carefully.

Whenever possible, the tungsten carbide instru-
ments should be stored in their original packaging
to enable them to be identified and traced.

Recommended Hygiene Procedures for Dental
Practices

1. General

Protection against infection is especially important
to patients and surgery staff. Disinfection and/or
sterilization of the equipment and instruments used
are an absolutely essential part of a safe preparation
technique.

« Tungsten carbide instruments must be sterilized
prior to use.

« The following hygiene procedures are recom-
mended before and after use.

2. Recommended hygiene procedures

Cleaning, disinfecting, sterilizing and storing

tungsten carbide instruments:

Valid methods for sterilizing and cleaning burs are:

« Autoclaving: Dip instruments in a corrosion inhib-
itor such as 1% sodium nitrite, prior to the sterili-
zation cycle. Operate at full cycle with a dwell at
132° C minimum for 12 minutes.

« Dry Heat: Expose the instruments to a tempera-
ture of 190° C for 6 minutes.

« Cleaning with Ultrasound: Instruments may be ul-
trasonically cleaned by inserting them in instru-
ment holders (or blocks) to prevent damage by
rubbing against other surfaces or each other. A
cycle of 5 minutes is recommended, using a gen-
eral purpose cleaner.

Caution:

« Use sterilizing devices according to the manufac-
turers recommended procedure. It is the respon-
sibility of the user to ensure that sterilization is
effective.

+ Avoid cold disinfectant solutions. These solutions
do not sterilize and may contain corrosive agents
that degrade the performance and strength of
the carbide instrument.

« If necessary, clean by mechanical means in ad-
vance (brush the instrument blades with a brush
with nylon or brass bristles). Check for any re-
mains and, if necessary, clean again.

« Dental instruments made of carbide and steel
should be dried and stored in a moisture free en-
vironment. This avoids the possibility of corrosion
which could weaken the joint of carbide and
steel.

Warning:

This product may contain nickel and should not be
used on persons with known allergic reactions to
nickel or nickel alloys.

Please note:

To prevent spreading infectious germs, instruments
contaminated with blood or saliva should be dis-
posed of carefully.

Recommended Speeds

Head diameter in Speed range

1/10 mm (r.p.m.)

005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 -027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Marking
The [LOT] number is shown on the package.

Date of issue:
06-2018

Only supplied to dentists and dental laboratories or
upon their instructions.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Mode d’emploi

Tu ngsten Carbides Fraise  finir en carbure de tungsténe pour le cabinet dentaire

Recommandations pour 'utilisation et la sécuri-
té au cabinet dentaire

1. Généralités

La préservation des tissus dentaires résiduels ainsi
que des tissus environnants et des dents voisines
exige qu'un refroidissement suffisant soit assuré et
que des ustensiles impeccables pour ce qui
concerne la technique, I'utilité clinique et I'hygiéne
soient disponibles. Il faut également respecter la vi-
tesse de rotation optimale tout comme une pres-
sion d'attaque finement dosée. La durée de vie des
instruments au carbure dépend en majeure partie
du respect des recommandations concernant I'utili-
sation et la sécurité formulées ci-dessous.

2. Recommandations pour l'utilisation et la sécu-
rité

Le choix des instruments en carbure de tungstene
(forme, taille, type) tient compte en premier lieu de
l'objectif de la préparation.

Les principes ergonomiques régissant le déroule-
ment du travail a entreprendre doivent étre respec-
tés.

Les instruments dynamiques (turbine, contre-angle)
mettant en rotation les instruments en carbure de
tungstene doivent étre en parfait état.

Les instruments rotatifs doivent étre soigneusement
et correctement insérés dans la turbine ou le contre-
angle.

Le choix de la vitesse de rotation correcte permet
d'obtenir un bon rendement et une bonne durée de
vie. Il faut respecter les vitesses de rotation conseil-
lées.

Les recommandations concernant les vitesses de
rotation maximales permises doivent étre respec-
tées.

La fraise / fraise a finir en carbure de tungsténe doit
atteindre sa vitesse de rotation optimale avant
d‘étre mis en contact avec l'objet a préparer et le sys-
téme de refroidissement doit également étre préa-
lablement vérifié. De méme, apres la préparation, la
rotation doit s'arréter en dehors de tout contact
avec cet objet.

Procéder a la préparation de maniere méticuleuse et
sans exercer de pression notable. La force de pres-
sion (0.3 a 2 N) est a choisir de maniére a ce que la
vitesse de rotation ne diminue pas significative-
ment. Le dosage de la force de pression (travail en
douceur) est déterminant pour le bon déroulement
du travail et pour le résultat méme de la prépara-
tion. Il faut absolument éviter de forcer sur l'instru-
ment.

Il faut assurer un refroidissement suffisant par nébu-
lisation d'eau afin de ménager les tissus dentaires, la
pulpe ainsi que les obturations voisines. Les tur-
bines a trois gicleurs de refroidissement sont a
conseiller, ils répartissent 'agent de refroidissement
sur toute la longueur des lames de I'instrument rota-
tif. Une préparation sans recours a un volume
d'agent de refroidissement d’au moins 50ml/min
tout comme une mauvaise répartition de cet agent
(déviation du jet, technique d‘aspiration inappro-
priée), peuvent se répercuter négativement sur le
résultat de la préparation.

Utiliser uniquement des instruments en carbure de
tungstene en parfait état. Les instruments émous-
sés, détériorés, pliés ou a faux-rond doivent étre im-
médiatement mis a part puis soigneusement élimi-
nés.

Les instruments en carbure de tungstene doivent
étre stockés de préférence dans leur emballage
d'origine afin de permettre leur identification et leur
suivi.

Recommandations pour I'hygiéne au cabinet

dentaire

1. Généralités

La protection contre les infections est d'une impor-

tance particuliére pour le patient et pour I'équipe

clinique. La désinfection et/ou la stérilisation des

ustensiles utilisés sont les conditions nécessaires

pour une technique de préparation orientée vers la

sécurité.

- Avant leur utilisation, les fraises/fraises a finir en
carbure de tungsténe doivent étre stérilisées.

« Apres leur utilisation et avant leur réutilisation,
les recommandations d’hygiéne décrites ci-aprés
doivent étre respectées.

2. Recommandations sur les procédures de net-
toyage, 7désinfection, stérilisation et conserva-
tion des fraises en carbure de tungsténe:

Les méthodes valides pour le nettoyage et la stérili-

sation des fraises sont :

« Autoclavage : plonger les fraises dans un inhibi-
teur de corrosion comme une solution de nitrite
de sodium a 1% avant le cycle de stérilisation.
Lancer un cycle complet avec une phase a 132 °C
minimum pendant 12 minutes.

« Chaleur séche : exposer les fraises a une tempéra-
ture de 190 °C pendant 6 minutes

« Nettoyage aux ultrasons : les fraises peuvent étre
nettoyées aux ultrasons en les mettant dans des
porte-fraises pour éviter les chocs dommagea-
bles entre elles ou avec d'autres surfaces. Un cy-
cle de 5 minutes est recommandé, en utilisant un
systeme de nettoyage par ultrasons classique.

Attention :

. utiliser les dispositifs de stérilisation selon les
recommandations du fabricant. Il tient de la re-
sponsabilité de l'utilisateur de s'assurer de
I'accomplissement de la stérilisation.

« Eviter les solutions de désinfection a froid. Ces so-
lutions ne stérilisent pas et peuvent contenir des
agents corrosifs pouvant dégrader la perfor-
mance et la résistance des fraises en carbure de
tungsténe.

+ Si nécessaire, procéder a un prélavage mécan-
ique (brosser les fraises avec une brosse a poils de
nylon ou de laiton). Vérifier s'il persiste des résidus
et si nécessaire, renettoyer.

« Les fraises en carbure de tungsténe et en acier
doivent étre séchées et conservées a l'abri de
I'humidité. Cela évite les risques de corrosion qui
affaiblissent le joint carbure de tungsténe/acier

Avertissement :

Ce produit peut contenir du nickel et ne doit pas
étre utilisé sur des personnes présentant des anté-
cédents de réaction allergique au nickel ou a ses
dérivés.

Remarque:

Pour empécher la propagation des germes infec-
tieux, les instruments contaminés par du sang ou de
la salive devraient étre soigneusement éliminés.

Vitesses de rotation recommandées

Diamétre de téte en Plage des vitesses de
1/10 mm rotation (r.p.m.)
005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 -027 13.000 - 26.000
029 -031 12.000 - 24.000
Marquage

Le numéro de [LOT] est indiqué sur I'emballage.

Date du mode d’emploi
06-2018

Fourni exclusivement aux dentistes ou aux prothé-
sistes de laboratoire, ou sous leurs instructions.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Istruzioni per l‘uso

Tu ngsten Carbides rerfresein carburo di tungsteno para la clinica odontolégica

Istruzioni per I'uso e misure di sicurezza

1. Note generali

Per conservare il piu possibile il tessuto mineralizza-
to residuo e rispettare i tessuti e i denti adiacenti e
necessario provvedere ad un buon raffreddamento,
usare frese ineccepibili dal punto di vista tecnico, cli-
nico ed igienico regolando la velocita e la pressione
in modo ottimale. La durata delle frese in carburo di
tungsteno dipende essenzialmente dall'osservanza
delle istruzioni qui di seguito fornite.

2. Istruzioni per I'uso e misure di sicurezza

Le frese in carburo di tungsteno (forma, dimensioni,
tipo) devono essere scelte anzitutto in base alla pre-
parazione da eseguire.

Nello svolgimento della procedura devono essere
rispettati i principi ergonomici. L'azionamento (tur-
bina, contrangolo) delle frese in carburo di tungste-
no deve essere tenuto in condizioni tecniche perfet-
te.

Montare le frese nella turbina o nel contrangolo e
serrare a fondo.

Una corretta regolazione della velocita consente di
ottenere le migliori prestazioni ed una elevata dura-
ta delle frese. Rispettare il campo di velocita indicati-
va.

Seguire le avvertenze sulla velocita massima ammis-
sibile.

Prima di portare le frese in carburo di tungsteno in
contatto con il dente da preparare aspettare che
raggiunga la velocita ottimale. Controllare I'efficacia
del dispositivo di raffreddamento. Terminata la pre-
parazione del dente, lasciare che la fresa si arresti
gradualmente senza che si trovi in contatto con il
tessuto.

La preparazione deve essere eseguita accuratamen-
te ed in assenza di pressione. La pressione (0.3 -2 N)
deve essere tale da non ridurre, o quasi, la velocita. Il
dosaggio della pressione (lavorazione delicata!) e
determinante per lo svolgimento della procedura e
per il successo della preparazione. Evitare di inclina-
re la fresa.

Per rispettare il pit possibile il tessuto mineralizzato
e le otturazioni adiacenti & necessario provvedere
ad una profusa irrigazione a spray d'acqua. Si consi-
gliano turbine con spray a tre getti che distribuisco-
no il liquido su tutta la lunghezza della superficie di
taglio della fresa. Una preparazione con irrigazione
insufficiente (quantita minima: 50ml/min.) e I'appli-
cazione sfavorevole del liquido (deviazione dello
spray, tecnica di aspirazione inadeguata) possono
influire negativamente sul risultato.

Usare solo frese in carburo di tungsteno perfette.
Frese consumate, danneggiate, piegate o eccentri-
che devono essere eliminate provvedendo allo
smaltimento secondo le norme vigenti.

Si raccomanda di conservare le frese in carburo di
tungsteno nella loro confezione originale per garan-
tirne l'identificazione anche a distanza del tempo.

Istruzioni per I'igiene nello studio dentistico

1. Note generali

La prevenzione dell'infezione riveste una particolare

importanza per il paziente e lI'equipe. La disinfezio-

ne e/o la sterilizzazione delle frese impiegate sono i

presupposti indispensabili per una tecnica di prepa-

razione sicura.

« Sterilizzare le frese in carburo di tungsteno prima
dell'impiego.

+ Dopo l'uso e prima del riutilizzo osservare le se-
guenti norme igieniche.

2. Raccomandazioni igieniche Pulizia, disinfezio-
ne, sterilizzazione e conservazione di frese/stru-
menti di finitura in carburo di tungsteno:

| possibili metodi di sterilizzazione e pulizia sono i

seguenti:

« Autoclavaggio: Prima del ciclo di sterilizzazione,
immergere le frese in un prodotto anticorrosione
adatto, ad es. nitrito di sodio all’ 1%. Eseguire un
ciclo completo a 132 °C per almeno 12 minuti.

« Calore secco: Esporre le frese alla temperatura di
190 °C per 6 minuti.

« Pulizia ad ultrasuoni: E possibile pulire le frese ad
ultrasuoni inserendole in appositi portafrese (o
supporti) evitando cosi possibili danni causati dal
contatto con altre superfici o tra loro. E consiglia-
to un ciclo di 5 minuti, utilizzando un dispositivo
di pulizia multifunzione.

Attenzione:

« Utilizzare i dispositivi di sterilizzazione rispettan-
do la procedura raccomandata dal produttore.
L'utilizzatore & responsabile dell'efficacia del pro-
cesso di sterilizzazione.

- Evitare soluzioni disinfettanti a freddo. Queste so-
luzioni non sterilizzano completamente gli stru-
menti e contengono agenti corrosivi che possono
pregiudicare le prestazioni delle frese.

+ Se necessario, eseguire una pulizia meccanica
preliminare (spazzolare la parte tagliente delle
frese utilizzando una spazzola con setole di nylon
o ottone). Controllare che non vi siano residui e,
se necessario, pulire di nuovo.

« Conservare gli strumenti in carburo e in acciaio in
un ambiente asciutto e privo di umidita.

Avvertenza:

Questo prodotto pud contenere nichel e non deve
essere utilizzato su persone con reazioni allergiche
note al nichel o a leghe a base di questo metallo.

Nota:

Per evitare di diffondere germi infettivi, si raccoman-
da di smaltire con cura tutti gli strumenti contami-
nati con sangue o saliva.

Numeri di giri raccomandati

Diametro della testain | Campo dei numeri di

1/10 mm giri (r.p.m.)

005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 -027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Marcatura

Il numero di lotto [LOT] & indicato sulla confezione.

Edizione
06-2018

Fornito esclusivamente a dentisti ed odontotecnici
su specifica richiesta.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Instrucciones para el uso

Tu ngSten Carbides Fresasifresas de acabado de carburo de tungsteno odontoiatria

Indicaciones para uso y seguridad en la consulta
1. Generalidades

Para preservar la sustancia dentaria dura remanente
y los tejidos y dientes adyacentes al objeto de traba-
jo, debera cuidarse de aportar suficiente refrigera-
cién, medios de trabajo en perfecto estado técnico,
clinico e higiénico, asi como un régimen de trabajo
Optimo y una presion correctamente dosificada. La
vida util de los instrumentos de carburo de tungste-
no depende fundamentalmente de la observacion
de las siguientes recomendaciones para uso y segu-
ridad.

2. Observaciones para uso y seguridad

La seleccion de los instrumentos de carburo de
tungsteno (forma, tamano, tipo) se rige en primer
término por el objetivo de la preparacion.

Durante el desarrollo del trabajo deben observarse
los principios ergonémicos.

Los propulsores (turbina, contraangulo) de los ins-
trumentos de carburo de tungsteno deben

hallarse en perfecto estado técnico.

Los instrumentos deben introducirse cuidadosa-
mente y por completo en la turbina o el contra-
angulo.

Mediante la seleccion del régimen de trabajo co-
rrecto, se consigue un rendimiento y una vida util
mas efectivos. Deben observarse los margenes de
revoluciones orientativos recomendados.

Es preciso observar las indicaciones referentes a los
regimenes maximos de revoluciones recomenda-
dos.

Dejar que la fresa/fresa de acabado alcance su régi-
men de trabajo éptimo antes de aplicarla al objeto
de trabajo y controlar el mecanismo de refrigera-
cién. Asimismo, debe dejarse parar sin contacto con
el objeto una vez finalizada la preparacion.

Preparar cuidadosamente y sin presionar. La presién
de trabajo (0.3 - 2 N) debe administrarse de modo
que no reduzca sustancialmente el régimen de re-
voluciones. La dosificacién de la presion de trabajo
(trabajo preservador) es determinante para el desa-
rrollo del trabajo y el éxito de la preparacion. Debera
evitarse el ladeo del instrumento.

Para preservar la sustancia dentaria dura, la pulpa y
las obturaciones adyacentes, deberd asegurarse una
refrigeracion suficiente a base de spray de agua. Son
recomendables las turbinas con tres toberas de cho-
rro refrigerante, que distribuyen el medio refrige-
rante sobre toda la superficie cortante del instru-
mento. Una preparacion sin la suficiente cantidad
de liquido refrigerante de minimo 50ml/min y una
aplicacion de liquido refrigerante desfavorable (des-
viacion del spray, técnica de aspiracion imprecisa)
puede tener consecuencias negativas sobre el resul-
tado del trabajo.

Emplear sélo instrumentos en perfecto estado. Los
instrumentos desgastados, deteriorados,

torcidos o descentrados deberdn apartarse inme-
diatamente y desecharse con cuidado.

Los instrumentos de carburo de tungsteno deberan
almacenarse a ser posible en su envase original para
garantizar su identificaciéon y seguimiento.

Recomendaciones para la higiene en la consulta
1. Generalidades

La proteccidn contra las infecciones reviste particu-
lar importancia para el paciente y el equipo opera-
dor. La desinfeccion y/o esterilizacion de los medios

de trabajo empleados son exigencias para una téc-

nica de preparacion segura.

+ Antes de su primera utilizacién deben esterilizar-
se las fresas/fresas de acabado de carburo de
tungsteno.

-« Después de su uso o bien antes de su reutiliza-
cion, deben observarse las siguientes recomen-
daciones para la higiene.

2. Recomendaciones para la higiene Limpieza,

desinfeccion, esterilizacion y almacenamiento

de fresas/fresas de acabado de carburo de tungs-
teno:

Los métodos permitidos para la esterilizaciéon y la

limpieza son:

« Esterilizacion en autoclave: Antes de proceder a la
esterilizacion es preciso sumergir la fresa en un
solucion protectora contra la corrosion como, p.
€j., nitrito de sodio al 1%. La esterilizacion en au-
toclave se debe realizar a 132 °C durante 12 minu-
tos como minimo.

« Aire caliente: 6 minutos a una temperatura de 190
°C.

- Limpieza con ultrasonido: Es recomendable utili-
zar dispositivos de soporte o de sujecidn para las
fresas. De este modo se evitan dafios en los filos
de los instrumentos provocados por el contacto
entre ellos durante la vibracién. La mayoria de los
fabricantes de los equipos de ultrasonido reco-
miendan un ciclo de esterilizacion de 5 minutos.

Atencion:

- Lasindicaciones de uso de los equipos y procesos
de esterilizacion deberan consultarse en las ins-
trucciones de los fabricantes de estos equipos/
productos.

+ Es necesario evitar el uso de soluciones de desin-
fectantes frios. Estas soluciones no esterilizan
completamente los instrumentos y contienen
sustancias acidas que pueden afectar negativa-
mente al rendimiento de las fresas.

- Sifuera preciso, realizar previamente una limpie-
za mecanica (cepillado de los filos de las fresas
con un cepillo de cerdas de nailon duro o metali-
cas). Comprobar que no quedan residuos y, si
fuera necesario, repetir la limpieza.

+ Guardar los instrumentos en soportes o en otros
recipientes al abrigo del polvo, secos y protegi-
dos contra los vapores acidos.

Advertencia:

Este producto puede contener niquel por lo que no
deberia emplearse con personas alérgicas a este
elemento quimico.

Nota:

Para evitar las transmisiones de gérmenes infeccio-
sos es necesario desechar cuidadosamente los ins-
trumentos contaminados de sangre o suciedad.

Revoluciones recomendadas

Velocidades
(r.p.m.)

Diametros de la
cabeza en 1/10 mm

005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000

Didmetros de la Velocidades
cabezaen 1/10 mm (r.p.m.)
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000
Caducidad

El nimero de lote [LOT] se indica en el paquete.

Fecha de publicacion
06-2018

A suministrar sélo a dentistas y laboratorios denta-
les o bajo su autorizacion.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Instrucoes de uso

Recomendacdes de uso e operacao segura na
pratica odontoldgica

1. Aspetos gerais

Para evitar danos a estrutura dentaria residual, bem
como aos tecidos e dentes contiguos ao local alvo
de tratamento, é conveniente providenciar uma re-
frigeracdo suficiente, instrumentos e materiais
ideais do ponto de vista técnico, clinico e higiénico,
e ainda usar os instrumentos a velocidade indicada,
exercendo apenas a pressao estritamente necessa-
ria. A vida util dos instrumentos de carboneto de
tungsténio depende da conformidade com as se-
guintes recomendacdes de uso e da operacdo segu-
ra.

2. Procedimentos de higiene recomendados

As brocas de carboneto de tungsténio séo selecio-
nadas (forma, tamanho, tipo) de acordo com o tipo
de preparacdo a efetuar.

Durante os procedimentos de trabalho devem ser
considerados os principios de ergonomia.

As pecas de méo (pecas de méo de alta velocidade,
contra-angulos) para instrumentos de carboneto de
tungsténio devem estar em perfeitas condi¢oes de
utilizagdo.

Os instrumentos devem ser totalmente inseridos e
acoplados com o méaximo cuidado a peca de méo
de alta velocidade ou ao contra-angulo.

Selecione a velocidade correta para garantir o me-
lhor desempenho e vida util. Opere dentro dos limi-
tes de velocidade recomendados.

As dicas relativas as velocidades méaximas admissi-
veis devem ser acatadas.

Antes de colocar as brocas de desbaste/acabamen-
to de carboneto de tungsténio em contacto com o
local que esta a ser preparado, certifique-se de que
a broca esté a girar a velocidade ideal e de que o sis-
tema de refrigeracao estd a funcionar adequada-
mente. Uma vez terminada a preparagao, remova o
instrumento rotativo do local intervencionado e
deixe-o parar.

Prepare com cuidado e sem exercer presséo. Sele-
cione uma pressao (0,3 - 2 N) que garanta que a ve-
locidade ndo é demasiado reduzida. A pressdo exer-
cida sobre o instrumento rotativo é um fator
decisivo para o processo de trabalho e para o éxito
da preparagao. Em nenhuma circunstancia as bro-
cas poderao ficar encravadas.

Para evitar danos a estrutura do dente, polpa e
preenchimentos adjacentes, arrefeca pulverizando
quantidades suficientes de dgua. Recomendamos
pecas de mdo de alta velocidade com trés jatos , as
quais pulverizam o liquido de arrefecimento ao lon-
go de toda a extenséo da superficie de corte do ins-
trumento. Preparar um dente sem usar liquido de
arrefecimento suficiente (minimo: 50 ml/min.) e
uma ma aplicacédo do liquido de arrefecimento
(spray desviado, ejecdo inadequada) podem preju-
dicar o resultado final.

Use somente instrumentos de carboneto de tungs-
ténio cuja condicdo seja irrepreensivel. Os instru-
mentos que estejam rombos, danificados, dobrados
ou excéntricos devem ser imediatamente postos de
parte e eliminados com cuidado.

Sempre que possivel, os instrumentos de carboneto
de tungsténio devem ser armazenados na sua em-
balagem original para poderem ser identificados e
rastreados.

Brocas de desbaste e acabamento em carboneto de

Tu ngSten Carbides tungsténio para cirurgias dentarias

Procedimentos de higiene recomendados para a

pratica odontoldgica

1. Aspetos gerais

A protecdo contra infe¢des é especialmente impor-

tante para doentes e pessoal da equipa de cirurgia.

A desinfecédo e/ou esterilizagdo dos equipamentos e

instrumentos utilizados é uma parte essencial de

uma técnica de preparagao segura.

« Os instrumentos de carboneto de tungsténio de-
vem ser esterilizados antes da utilizacdo.

+ Os procedimentos de higiene seguintes séo reco-
mendados para antes e depois do uso:

2. Procedimentos de higiene recomendados
Limpeza, desinfecao, esterilizacao e armazena-
mento de instrumentos de carboneto de tungs-
ténio:

Métodos vélidos para a esterilizacdo e limpeza de

brocas:

« Autoclavagem: antes do ciclo de esterilizagéo,
mergulhe os instrumentos num agente inibidor
de corrosdo, como nitrito de sédio a 1%. Opere
em ciclo completo a 132 °C, com um tempo de
atuacao minimo de 12 minutos.

« Calor seco: exponha os instrumentos a uma tem-
peratura de 190 °C por um periodo de 6 minutos.

« Limpeza com ultrassons: os instrumentos podem
ser limpos por meio de ultrassons, inserindo-os
em suportes (ou blocos) de instrumentos, para
evitar danos resultantes da friccdo de umas su-
perficies contra as outras. Recomenda-se um ci-
clo de 5 minutos usando um produto de limpeza
multiusos.

Cuidado:

« Use dispositivos de esterilizacdo de acordo com o
procedimento recomendado pelos fabricantes. E
da responsabilidade do utilizador assegurar a efi-
cacia da esterilizacao.

- Evite usar solu¢des desinfetantes frias. Essas solu-
¢6es nao esterilizam e podem conter agentes cor-
rosivos que degradam o desempenho e a resis-
téncia do instrumento de carboneto.

+ Se necessario, limpe de anteméo por meios me-
canicos (limpe as laminas do instrumento usando
uma escova com cerdas de nylon ou latdo). Verifi-
que se ficam residuos e, se necessario, repita a
operacao de limpeza.

+ Os instrumentos dentdrios feitos de carboneto
(também conhecido por metal duro) e ago devem
ser secados e armazenados num ambiente livre
de humidade. Isso evitara a possibilidade de cor-
rosao, que poderia enfraquecer a articulagdo de
carboneto e aco.

Aviso:

Este produto pode conter niquel, pelo que ndo deve
ser utilizado em pessoas com reagdes alérgicas co-
nhecidas ao niquel e respetivas ligas.

Nota breve:

Para evitar a disseminagao de germes infecciosos, os
instrumentos contaminados com sangue ou saliva
devem ser eliminados com cuidado.

Velocidades recomendadas

Diametro da cabeca Escala de velocidade
em (r.p.m.)

1/10 mm

005 - 006 53 000 - 105 000
007 - 008 40 000 - 80 000
009-010 30 000 - 60 000
012-014 24000 - 48 000
016-018 19000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025-027 13 000 - 26 000
029 -031 12 000 - 24 000

Marcacao

O numero de lote [LOTl esta impresso na embalagem.

Data de publicacao:
06-2018

Fornecimento exclusivo a dentistas e laboratérios
dentarios ou sob instrugdes destes.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Gebruiksaanwijzing

Tungsten Carbides tandheelkundige praktijken

Adviezen voor veilig gebruik in tandheelkundi-
ge praktijken

1. Algemeen

Voorkom schade aan het resterende weefsel van het
behandelde gebitselement of aan naburige weef-
sels en gebitselementen door voldoende te koelen,
door het gebruik van technisch, klinisch en hygié-
nisch optimale instrumenten en materialen en door
het toepassen van de optimale snelheid met alleen
de noodzakelijke hoeveelheid druk. De levensduur
van instrumenten van wolfraamcarbide hangt sterk
af van hoe strikt u de aanbevelingen voor veilig ge-
bruik opvolgt.

2. Aanbevolen hygiéneprocedures

Ga bij het kiezen van de juiste boren van wolfraam-
carbide (qua vorm, grootte en type) uit van het type
preparatie dat wordt gemaakt.

Hou voor de juiste werkmethode altijd rekening
met ergonomische principes.

De handstukken (hogesnelheidhandstukken of
hoekstukken) voor wolfraamcarbide-instrumenten
moeten in een perfecte staat zijn.

De instrumenten moeten heel zorgvuldig in het ho-
gesnelheidshandstuk of het hoekstuk worden ge-
plaatst en moeten goed vastzitten.

Selecteer de juiste snelheid voor optimale prestaties
en een lange levensduur. Hanteer altijd de aanbevo-
len snelheden.

Volg de tips met betrekking tot de maximale snel-
heden op.

Zorg ervoor dat de boor/het fineerinstrument van
wolfraamcarbide met de optimale snelheid draait
en dat het koelsysteem correct werkt voor u de
boor/het instrument in contact brengt met het te
prepareren oppervlak. Verwijder het roterende in-
strument na het prepareren uit de preparatie en laat
het tot stilstand komen.

Prepareer voorzichtig en zonder uitoefening van
druk. Oefen zoveel druk uit (0,3 - 2 N) dat de snel-
heid er niet merkbaar door afneemt. Hoeveel druk
er op het roterende instrument wordt uitgeoefend
is een doorslaggevende factor voor het succes van
de preparatie. Zorg ervoor dat de boren nooit blok-
keren.

Voorkom schade aan de structuur en de wortel van
het behandelde gebitselement of aan naburige ge-
bitselementen en vullingen door te koelen met vol-
doende waterspray. Wij adviseren het gebruik van
hogesnelheidshandstukken met drie waterstralen,
die het instrument over de gehele lengte van het fi-
neergedeelte kunnen koelen. Als bij het prepareren
onvoldoende koelmiddel wordt gebruikt - mini-
maal 50 ml/min. - of het koelmiddel verkeerd wordt
verspreid (afwijkende straal, verkeerde afgifte) kan
dit het eindresultaat negatief beinvioeden.

Gebruik alleen instrumenten van wolfraamcarbide
die in een onberispelijke staat zijn. Stompe, bescha-
digde, gebogen of niet-concentrische instrumenten
moeten apart worden gelegd en op de juiste wijze
worden afgevoerd.

Bewaar instrumenten van wolfraamcarbide indien
mogelijk in hun originele verpakking om ze goed te
kunnen herkennen en opzoeken.

Boren/fineerinstrumenten van wolfraamcarbide voor

Aanbevolen hygiénemaatregelen voor tand-

heelkundige praktijken

1. Algemeen

Goede bescherming tegen infecties is zowel voor de

patiént als het praktijkpersoneel van groot belang.

De desinfectie en/of sterilisatie van gebruikte appa-

ratuur en instrumenten is absoluut essentieel voor

een veilige manier van prepareren.

. Steriliseer instrumenten van wolfraamcarbide
voor gebruik.

« Pas voor en na gebruik bij voorkeur de volgende
hygiéneprocedures toe:

2. Aanbevolen hygiéneprocedures

Reinigen, desinfecteren, steriliseren en bewaren

van instrumenten van wolfraamcarbide:

De volgende methoden zijn geschikt voor het reini-

gen en steriliseren van boren:

« Autoclaveren: dompel instrumenten voorafgaand
aan de sterilisatiecyclus onder in een corrosie-
remmend middel. Pas een volledige sterilisatiecy-
clus toe en handhaaf daarbij gedurende 12 minu-
ten een temperatuur van 132°C.

- Droge hitte: Stel instrumenten gedurende 6 minu-
ten bloot aan een temperatuur van 190°C.

«+ Reinigen met ultrasone technieken: Reinig instru-
menten ultrasoon door ze in instrumenthouders
(of -blokken) te plaatsen, om te voorkomen dat ze
in aanraking komen met elkaar of met andere op-
pervlakken. Pas een cyclus van 5 minuten toe, in
combinatie met een reinigingsmiddel voor alge-
meen gebruik.

Let op:

+ Gebruik sterilisatieapparatuur volgens de proce-
dure die door de fabrikant wordt aanbevolen. De
gebruiker is verantwoordelijk voor een effectieve
sterilisatie.

« Vermijd koude desinfectieoplossingen. Deze op-
lossingen steriliseren niet en kunnen bijtende
stoffen bevatten die de prestaties en sterkte van
carbide-instrumenten verminderen.

+ Reinig de instrumenten indien nodig eerst me-
chanisch (borstel het instrument af met een ny-
lon of messing borstel). Controleer of er eventue-
le restanten voorkomen en reinig het instrument
opnieuw, indien nodig.

« Tandheelkundige instrumenten van carbide en
staal moeten goed worden gedroogd en vocht-
vrij worden bewaard. Dit voorkomt een verzwak-
king van de verbinding tussen carbide en staal als
gevolg van corrosie.

Waarschuwing:

Dit product bevat mogelijk nikkel en mag niet wor-
den gebruikt bij personen die allergisch zijn voor
nikkel of nikkellegeringen.

Let op:

Om verspreiding van ziektekiemen te voorkomen,
moeten met bloed of speeksel gecontamineerde in-
strumenten voorzichtig worden afgevoerd.

Aanbevolen snelheden

Diameter kop in Snelheid
1/10 mm (r.p.m./toerental per
minuut)
005 - 006 53,000 - 105,000
007 - 008 40,000 - 80,000
009-010 30,000 - 60,000
012-014 24,000 - 48,000
016-018 19,000 - 37,000
021-023 15,000 - 30,000
025 -027 13,000 - 26,000
029 -031 12,000 - 24,000
Markering

Het partijnummer [LOT staat op de verpakking.

Publicatiedatum:
06-2018

Wordt alleen geleverd aan of op instructie van tand-
artsen en tandtechnische laboratoria.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Bruksanvisning

Tu ngsten Carbides voiframkarbidborr och -finisheringsinstrument for tandvarden

Rekommendationer for anvandning och saker
drift inom tandvarden

1. Allmént

For att undvika skada pa den preparerade tand-
strukturen, omgivande vavnad och granntander ska
du se till att tillracklig kylning/vattenbegjutning
gors och att de instrument och material som an-
vands dr tekniskt, kliniskt och hygieniskt optimala.
Se ocksa till att instrumenten roterar i korrekt has-
tighet for anvdandningen och applicera inte onédigt
tryck pa instrumenten. Volframkarbid-instrumen-
tens livslangd paverkas av hur foljande rekommen-
dationer for anvdandning och saker drift foljs.

2. Rekommenderade hygienprocedurer
Volframkarbidborr valjs ut (form, storlek, typ) efter
den typ av preparation som ska utforas.

Ta hénsyn till ergonomiska principer under arbets-
momenten.

Handstyckena (high-speed handstycke, vinkel-
handstycke) som anvands med volframkarbid-in-
strumenten maste vara i perfekt funktionsskick.
Instrumenten maste inforas och spannas fast i high-
speed- och vinkelstyckena med storsta noggrann-
het.

Valj korrekt hastighet for att sakra optimal prestan-
da och livslangd. Anvand instrumenten inom de re-
kommenderade hastighetsintervallerna.

Réden som galler maximala tillatna hastigheter
maste iakttas.

Innan du placerar volframkarbidborren/-finishe-
ringsinstrumentet i kontakt med preparationsstallet
ska du kontrollera att borret roterar vid optimal has-
tighet och att kylsystemet fungerar korrekt. Nar pre-
parationen ar utférd tar du bort det roterande in-
strumentet fran preparationen och later
instrumentet stanna helt.

Preparera forsiktigt och utan onddigt tryck. Valj
tryck (0,3-2 N) for att sakerstalla att hastigheten inte
minskar pa ett markbart satt. Trycket som laggs pa
det roterande instrumentet har stor betydelse for
arbetsproceduren och preparationens resultat. Bor-
ren far under inga omstandigheter fastna.

For att undvika skada pa tandstruktur, pulpa och
granntander/tandersattningar ar det viktigt att kyla
med tillrdcklig vattenbegjutning. Vi rekommenderar
high-speed-handstycken med tre stralar som spolar
kylvattnet langs hela langden pa instrumentets
skdryta. Preparering av en tand utan tillracklig vat-
tenkylning (minst 50ml/min) och felaktig applice-
ring av vattenkylningen (spridda stralar, otillracklig
spraykraft) kan paverka slutresultatet negativt.
Anvand enbart felfria volframkarbid-instrument. In-
strument som ar trubbiga, skadade, bojda eller inte
langre koncentriska, maste omedelbart kasseras pa
tillampligt satt.

Om mojligt ska volframkarbid-instrumenten forva-
ras i originalfoérpackningen sa att de kan identifieras
och sparas.

Rekommenderade hygienprocedurer for tand-

varden

1. Allmént

Infektionsskydd ar sarskilt viktigt for patienter och

tandvérdpersonal. Desinficering och/eller sterilise-

ring av anvand utrustning och instrument &r en helt

noédvéndig del av en sdker preparationsteknik.

« Volframkarbidinstrument maste steriliseras fore
anvandning.

+ Foljande hygienprocedurer rekommenderas fére
och efter anvandning.

2. Rekommenderade hygienprocedurer
Rengéring, desinficering, sterilisering och forva-
ring av volframkarbid-instrument:

Validerade metoder for rengdring och sterilisering

av borr ar:

« Autoklavering: Doppa instrumenten i ett korro-
sionsforebyggande medel som t.ex. 1 % natrium-
nitrit fore steriliseringen. Kor full cykel med minst
132 °Ci 12 minuter.

« Torr vdrme: Exponera instrumentet for en tempe-
ratur pa 190 °C i 6 minuter.

« Reng6ring med ultraljud: Instrumenten kan rengo-
ras med ultraljud om de placeras i instrumenthal-
lare (eller block) dar de hindras fran att vibrera
mot varandra och dédrigenom skadas eller repas.
Vi rekommenderar en cykel pa 5 minuter under
anvdndning av ett allrengdringsmedel.

Forsiktighet:

« Anvand steriliseringsanordningar enligt tillver-
karnas rekommendationer. Det &r anvadndarens
ansvar att se till att steriliseringen ar effektiv.

« Undvik kalla desinfektionslosningar. Dessa 16s-
ningar steriliserar inte och kan innehalla korrosiva
dmnen som minskar prestandan och styrkan pa
karbidinstrumentet.

« Rengor vid behov mekaniskt innan desinficering
och sterilisering (borsta instrumentskdren med
en borste med nylon- eller massingsstran). Kont-
rollera om det finns synliga rester och rengor yt-
terligare vid behov.

« Dentala instrument som ér tillverkade av karbid
och stal ska torkas och forvaras i fuktfri miljo. Det-
ta forebygger korrosion som skulle kunna forsva-
ga anslutningen mellan karbid och stal.

Varning:

Den hér produkten kan innehélla nickel och ska inte
anvandas av personer med kand allergi mot nickel
eller nickellegeringar.

Notera:

For att undvika att sprida infektionsbakterier ska in-
strument som ska kasseras och ar kontaminerade
med blod och saliv omedelbart sorteras som riskav-
fall.

Rekommenderade hastigheter

Instrumenthuvudets Hastighetsintervall

diameter i (r/min)

1/10 mm

005 - 006 53,000 - 105,000
007 - 008 40,000 - 80,000
009-010 30,000 - 60,000
012-014 24,000 - 48,000
016-018 19,000 - 37,000
021-023 15,000 - 30,000
025 - 027 13,000 - 26,000
029 - 031 12,000 - 24,000

Markning

numret visas pa férpackningen.

Utgivningsdatum:
06-2018

Levereras endast till tandlakare och dentallaborato-
rier eller pa deras bestallning.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Bruksanvisning

Tu ngSten Carbides Wolframkarbidbor/-polerere for dentalkirurgi

Anbefalinger for bruk og sikker drift i dental-
praksiser

1. Generelt

For a forhindre skade pd den gjenveerende tann-
strukturen og vev samt tenner i naerheten av stedet
ma det brukes tilstrekkelig avkjeling, instrumenter
og materialer som er teknisk, klinisk og hygienisk
optimale, samt optimal instrumenthastighet og at
kun den ngdvendige mengden trykk blir brukt. Pro-
duktlevetiden til wolframkarbidinstrumenter av-
henger av samsvar med folgende anbefalinger for
bruk og sikker drift.

2. Anbefalte hygieneprosedyrer
Wolframkarbidborene velges (form, starrelse, type) i
henhold til typen preparering som utfgres.

De ergonomiske prinsippene ma tas med i betrakt-
ning under arbeidsprosedyrene.

Handstykkene (hoyhastighetshandstykker, kontra-
vinkler) for wolframkarbidinstrumenter ma vaere i
perfekt stand.

Instrumentene ma vaere satt helt inn og festet i hay-
hastighetshandstykket eller kontravinkelen med ek-
strem forsiktighet.

Velg riktig hastighet for & sikre optimal ytelse og
produktlevetid. Bruk innenfor de anbefalte hastig-
hetsomradene.

Hintene om maksimale tillatte hastigheter ma fol-
ges.

For wolframkarbidboret/-polereren plasseres i kon-
takt med stedet som blir klargjort, ma det kontrolle-
res at boret roteres ved optimal hastighet og at kja-
lesystemet fungerer som det skal. Nar prepareringen
er fullfert, skal rotasjonsinstrumentet fjernes fra ste-
det og stoppes.

Preparer grundig og uten a bruke trykk. Velg trykket
(0,3-2 N) for a sikre at hastigheten ikke reduseres
nevneverdig. Trykket pa rotasjonsinstrumentet er
en avgjerende faktor for arbeidsprosedyren og hvor
vellykket prepareringen blir. Under ingen om-
stendigheter ma bor fa muligheten til a kjgre seg
fast.

For a forhindre skade pa tannstrukturen, pulpa og
narliggende fyllinger ma avkjeling ved spray av til-
strekkelige mengder vann utferes. Vi anbefaler hoy-
hastighetshandstykker med tre straler som sprayer
avkjglingsmiddel langs hele lengden av instrumen-
tets skjeereoverflate. Hvis en tann prepareres uten
bruk av tilstrekkelig avkjslingsmiddel — minimum:
50 ml/min. og feilaktig pafering av avkjelingsmiddel
(sprayavledet, utilstrekkelig utsteting), kan det pa-
virke det endelige resultatet i negativ retning.

Bruk kun wolframkarbidinstrumenter i perfekt
stand. Instrumenter som er slgve, skadet, bayd eller
ikke lenger konsentriske ma forsiktig fjernes og kas-
seres umiddelbart.

Nar det er mulig, skal wolframkarbidinstrumentene
oppbevares i sin opprinnelige emballasje for at de
skal kunne identifiseres og spores.

Anbefalte hygieneprosedyrer for dentalpraksi-

ser

1. Generelt

Det er spesielt viktig & beskytte pasienter og kirur-

gisk personell mot infeksjon. Desinfeksjon og/eller

sterilisering av utstyr og instrumenter som brukes,

er en absolutt avgjerende del av sikker prepa-

reringsteknikk.

« Wolframkarbidinstrumenter ma steriliseres for
bruk.

- Felgende hygieneprosedyrer anbefales for og et-
ter bruk.

2. Anbefalte hygieneprosedyrer

Rengjoring, desinfisering, sterilisering og opp-

bevaring av wolframkarbidinstrumenter:

Gyldige metoder for sterilisering og rengjering av

bor:

« Autoklavering: Dypp instrumenter i en korrosjons-
hemmer som 1 % natriumnitritt for steriliserings-
syklusen. Bruk ved full syklus med en hvile pa
132 °Ci minst 12 minutter.

« Torrvarme: Utsett instrumentene for en tempera-
tur pa 190 °Ci 6 minutter.

+ Rengjering med ultralyd: Instrumentene kan ren-
gjores med ultralyd fer de settes inn i instrument-
holdere (eller blokker) for a forhindre skade ved a
bli gnidd mot andre overflater eller hverandre.
Det er anbefalt & bruke en syklus pa 5 minutter
med et rengjeringsmiddel til alle formal.

Forsiktig:

- Bruk steriliseringsenheter i henhold til produsen-
tens anbefalte prosedyre. Det er brukerens ansvar
a sikre at steriliseringen er effektiv.

+ Unnga kalde desinfiseringsmidler. Disse lgsnin-
gene steriliserer ikke og kan inneholde korro-
sjonsmidler som forringer ytelsen og styrken til
karbidinstrumentet.

+ Rengjor mekanisk pa forhand om nedvendig
(bgrst instrumentbladene med en bgrste med ny-
lon- eller messingbust). Kontroller om det er noen
rester igjen, og rengjer pa nytt om ngdvendig.

+ Dentalinstrumenter av karbid og stal skal terkes
og oppbevares i et fuktfritt miljo. P4 denne maten
unngds mulig korrosjon som kan svekke leddet
av karbid og stal.

Advarsel:

Dette produktet kan inneholde nikkel og skal ikke
brukes pa personer med kjente allergiske reaksjoner
mot nikkel og nikkellegeringer.

Merk:

For & forhindre spredning av smittsomme bakterier
ma instrumenter som er kontaminert med blod eller
spytt, kasseres forsiktig.

Anbefalte hastigheter

Hodediameter i Hastighetsomrade
1/10 mm (o/min)
005-006 53 000-105 000
007-008 40 000-80 000
009-010 30 000-60 000
012-014 24 000-48 000
016-018 19 000-37 000
021-023 15 000-30 000
025-027 13 000-26 000
029-031 12 000-24 000

Merking

-nummeret vises pa pakken.

Utstedelsesdato:
06-2018

Leveres kun til tannleger og dentallaboratorier eller
etter deres anbefalinger.
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Kdyttoohje

Tungsten Carbides

Kaytto- ja turvallisuusohjeet

1. Yleista

Kayta teknisesti ja kliinisesti sopivia, hygieenisia
instrumentteja ja materiaaleja, jadhdyta riittavasti ja
valitse oikea nopeus sekd paine. Ndin sadstat kasitel-
tdvaa hammasta, ymparoivaa kudosta seka viereisia
hampaita.

Kayttd- ja turvallisuusohjeita noudattamalla voit pi-
dentéaa kovametalli-instrumenttiesi kayttoikaa.

2. Turvallisuussuositukset

Valitse kulloiseenkin tyohon sopivan muotoinen,
kokoinen ja tyyppinen pora sekd huomioi tyovaihei-
den ergonomiset vaatimukset. Kdsikappaleiden
(suurinopeuksiset kasikappaleet sekd kulmakappa-
leet) tulee olla virheettomassa kayttokunnossa.
Kiinnita ja lukitse instrumentit huolellisesti kaytta-
maasi kulmakappaleeseen.

Valitse sopiva nopeus poran optimaalinen suori-
tuskyky ja kayttoikda huomioiden. Kdyta aina suosi-
tusnopeuksia ja noudata annettuja maksiminope-
uksia.

Varmista oikea pydrimisnopeus sekd jaahdytyksen
toimivuus aina ennen poran vientid tydskentely-
alueelle. Poista pora tyoskentelyalueelta preparoin-
nin jalkeen ja anna poran sen jalkeen pysdhtya.
Preparoi varoen, ala kayta liiallista painetta. Valitse
paine (0,3 - 2 N) niin, ettei se merkittavasti alenna
nopeutta. Poraan kohdistuvalla paineella on ratkai-
seva vaikutus tydn onnistumiseen. Ald missaan ta-
pauksessa anna instrumentin jumittua.

Jaahdyta riittavalla vesisuihkulla, jotta hampaan ra-
kenne, pulpa ja viereiset taytteet eivat vaurioituisi.
Suosittelemme kdyttamaan kolmisuuttimisia, suu-
rinopeuksisia kdsikappaleita, jotka suihkuttavat vet-
td instrumentin koko leikkauspinnan pituudelle.
Hampaan kdsittely ilman riittdvaa jaahdytysta (va-
hintddn 50 ml / min), jaédhdytyksen vaara kohdista-
minen tai riittdm&ton veden maaré saattaa huonon-
taa lopputulosta.

Kaytd ainoastaan virheettdmia instrumentteja. Pois-
ta tylsyneet, vaurioituneet, taipuneet tai epakeski-
set instrumentit kdytosta.

Sailytd instrumentteja mahdollisuuksien mukaan ai-
na omassa pakkauksessaan niiden tunnistamisen ja
jaljittdmisen helpottamiseksi.

Hygieniasuositukset (vastaanotoilla)

1. Yleista

Suojaa potilas sekd hoitohenkilokunta infektioilta.

Kaytettyjen instrumenttien ja laitteiden huolellinen

desinfiointi ja/tai sterilointi on olennainen osa tur-

vallista preparointityota.

- Steriloi porat ennen kayttoa.

« Suosittelemme seuraavia hygieniatoimenpiteitd
ennen ja jalkeen kayttoa.

2. Hygieniasuositukset

Kovametalliporien puhdistus, desinfiointi, ste-

rilointi ja sdilytys:

Vaihtoehtoiset sterilointi- ja puhdistusmenetelmat:

« Autoklaavissa: kdyta instrumentit ennen steriloin-
tia korroosionestoaineessa, kuten 1-prosenttises-
sa sodiumnitriitissa. Kdyta laitteen ohjelmaa 132°
C:ssa vahintdan 12 minuutin ajan.

« Kuumailma altista instrumentit 190°C:een 6 mi-
nuutin ajaksi.

« Instrumentit voidaan puhdistaa ultraddnelld. Laita
porat telineisiin, silld ne suojaavat poria kosketta-

masta toisiaan ja siten vahingoittumasta. Suosit-
telemme kayttdamaan 5 minuutin ohjelmaa ja
yleispuhdistusainetta.

Huomioitavaa:

- Kayta sterilointilaitteita valmistajan ohjeiden mu-
kaisesti. Steriloinnin onnistuminen on laitteen
kayttajan vastuulla.

- Valta kylmia desinfiointiaineita, silld ne eivat ste-
riloi ja saattavat sisdltaa korroosiota aiheuttavia
ainesosia, jotka vaikuttavat instrumentin suori-
tuskykyyn ja vahvuuteen.

+ Puhdista instrumentit tarvittaessa ensin mekaa-
nisesti (harjaa poranterdt harjalla, jossa on nylon-
harjakset). Tarkista harjatut pinnat ja harjaa tarvit-
taessa uudelleen.

+ Kuivaa kovametallista ja metallista valmistetut
instrumentit ja sdilyta kuivassa paikassa. Nain voi-
daan estdaa mahdollinen korroosio, joka saattaa
heikentda instrumentin materiaalia.

Varoitus:
Tuote saattaa sisdltad nikkelid. Ald kdytd potilaalla,
joka on allerginen nikkelille tai nikkeliseoksille.

Huom!
Poista kaytosta runsaalla verella tai syljellda kontami-
noituneet instrumentit bakteerien levidamisen esta-
miseksi.

Suositusnopeudet:
Paan halkaisija Nopeus

1/10 mm (kierrosta/min)
005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 -031 12.000 - 24.000

Merkinnat

Tuotantonumero [LOT] on merkitty pakkauksiin.

Ohjeen péivays
06-2018

Luovutetaan vain hammaslaboratorioille ja ham-
masladkareille tai heidan maarayksestaan.

Kovametalliporat/-kiillottimet
hammaskirurgisiin toimenpiteisiin

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Odnyiec xpriong

Tungsten Carbides

TUOTAOEIG Yla TN Xprion Kat acpaln Asttoupyia
ota odovTiatpeia

1.Tevika

lMa va amo@euyBei n mpokAnon PAABNG TNV UTTOAEL-
TOHEVN 080VTIKY Soun TwV IOTWV Katl SovTiwv TTou
E£QATITOVTAL UE TNV TIEPLOXN), TTAPEXETE EMAPKN YUEN,
epyaleia Kal UNIKE 0€ Aplotn TEXVIKH, KAVIKA Kal
UYLEVA Katdotaon, kabw¢ kal BEATiotn TayxutnTa
0pPYAvoU, Kal AOKEITE HOVO TV amapaitntn mieon. H
WEENUN Stapkela (WG Twv gpyaleiwv amd kapPi-
S10 Tou Bolgpauiov e€aptatal amd Tn CUPHOPPW-
on pe Tig akdAoubeg ocuoTdoElg yia T Xprion Kat
ao@aAn Asttoupyia.

2. ZuvioTWHEVEG Sladikacieg vytevig

Ot ppélec kapPidiov Tou BoAgpapiov emAéyovtal
(oxrua, péyebog, TUTOG) CUUPWVA PE TOV TUTTO TNG
TIOPACKEUNG TIOU TIPOKELTAL VA TTIPAyATOTTOINOEL.
Katd tn Sidpkela Twv Sladikaolwv epyaciag, mpEmel
va AapBdvovtat umdyn ol apxEG TNG EPYOVOIAG.

Ot xelpoAaBEg (xelpoAaBEG uPNANG TaxUTNTAG, YWVI-
aKéG XelPOAaBEQ) yia ta gpyaleia kapBidiou tou
BoAppapiou mpémel va Bpiokovtal o dploTn Katd-
otaon Asitoupyiag.

Ta epyaleia mpémel va glodyovTal TARPWG Kal va
aoc@alifovtal oTn XelpoAapn uPniig taxutnTag 1N
OTN YWVIOKN XEPoAapn He Tn peyaAutepn Suvatr
ppovtida.

EmAé€te Tn owoT TaxltnTa wote va Slacpalioete
™ BéAtiotn amodoon kat weéhipn Sidpkela (wng. H
AelToupyia TTPEMEL va YIVETAL EVTOG TOU CUVIOTWUE-
Vou €UpouG TaxUTNTAG.

Mpémel va AapPavovtat umdyn ot umoSeifelg oxeTIKA
HE TN MEYIOTN EMTPENTH TOXVTNTA.

MpoToU @épete TN Ppéla / epyaleio @vipiopatog
kapBidiov Tou BoAppapiov o€ EMaPN YE TNV TEPLO-
XN UTTO TIApaoKeur, eAEYETE OTL TIEPIOTPEPETAL HE
BéATIoTn TaxuTnTa KAt 0TI To cvoTNUA YUugEng Ael-
Toupyel owoTA. Aol OAoKANPWOE( N TapaOKEeUN,
APAIPECTE TO TIEPIOTPOPIKO EPYANEio amd TNV TEPL-
OxN Kol a@rOTE TO VA aKIVNTOTToLNnO&i.

AleVEPYEITE TNV TTAPACKEUH TIPOOEKTIKA KAl XWPIG va
aokeite mieon. EmAé€Te TNV mieon (0,3 — 2 N) €t01
wote va Slacpalioete 6TL n TaxUTNTA Sev pewveTal
aloOntd. H migon mou AoKEeiTal OTO TEPIOTPOPIKO
£PYAAEIO AMOTENE AMTOPACIOTIKO TTAPAYOVTA YIa TN
Sladikacia epyaciag kat Tnv emtuxn €KBaon Tng ma-
POOKEVUNG. Mnv agrivete oe Kapia mepPIMTwon TI¢
PPECEC VA PPAKAPOULV.

Ma va anmo@uyete TNV mpokAnon BAARNG otnv odo-
vTIkr) Soprj, ToV TTOAPO Kal TIG TAPAKEINEVES EUPPA-
€€1G, YUXETE PE KATAIOVIOUO ME EMAPKEIG TOOOTNTEG
VEPOU. ZUVIOTOUUE XEIPOAABEG UYNAARG TaxUTNTAG
Ue Tpelg Séopeg mou YekA(ouv YUKTIKO PECO KaTd
HAKOG OAOKANPNG TNG KOTITIKNG EMIPAVELNG TOU €p-
yaheiou. H mapaokeury Sovtiol Xwpi¢ Tn xprion
EMOPKOUG YPUKTIKOU HECOU — TOUAGXIoTOV: 50ml/min
Kal N AavBaouévn e@appoyn Tou YUKTIKOU UECOU
(EKTPOTIN TOU PEKAOHOU, AVEMTAPKAG EKTiVAEN) Umo-
pei va e peAcouV apvnTIKA TO TENKO aTTOTENECHA.
Xpnotomoleite pévo epyaleia kapPidiov Tou Boi-
@pauiov o dplotn katdotaon. Epyaleia mou eival
eUPAéa, KateoTpaupéva, Auylopéva f oxt mAéov
OUOKEVTPQ, TIPETEL va Slayxwpifovtal apéowg Kat va
AMoPEIMTOVTAL TIPOCEKTIKA.

‘Omnote eivat Suvatoy, Ta gpyaleia kapPidiou Tou
BoAppapiou mpémel va @UAGooOVTAL OTNV apXIKR
TOUG OUOKevaaia, TPOKeIPévou va gival duvati n
avayvwplon Kat iyvnAdtnor Toug.

TuVIOTWHEVEG SladiKaaoieg VYLV Yia odovTia-

TpEia

1.Tevika

H npootacia and petadoon poAvvoewv ivat 1diat-

TEPWE ONUAVTIKA Yla TOUG 00OEVEIG KAl TO TTPOOWTTI-

K6 Tou odovTiatpeiov. H amoAvpavon r/kat amo-

oteipwon Tou Xpnotpgomoinuévou €EOTMAIGUOU Kal

Twv gpyaAeiwv amoteholv éva amoAUTwE amapaitn-

TO HEPOC HIAG Aao@ANOUG TEXVIKIG TTIPOETOIUATIAG.

« Ta gpyaleia kapPidiov Tou Bolgpapiov mpémel
Va AIMOCTEIPWVOVTAL TIPLV ATTO TN XPrion.

« O1 akdoubeg S1adIkaoieg LYIEVAG CUVICTWVTAL
TIPWV KAl HETA TN XPrion.

2. TuvIoTWHEVEG S1a81KaGie VYIEIVAG

KaBapiopdg, amoAupaveon, amocTeipwaon Kat Qu-

Aaén Twv epyaleiwv KapBidiov Tou BoAgppapiou:

Ot éykupeg pébodol yla TNV amooTeipwon Kal Tov

KaBaplopd Twv pelwv gival ol aKOAOUBEC:

« Anooteipwon oe autokavoto: EuBantiote ta gp-
yaAeia o€ avaotoléa Sidppwong onwg 1% vi-
TPWAOEC VATPLO, TPV armd Tov KUKAO amooTeipw-
onG. A&IToUpPYNOTE O A PN KUKAO HE TTOPAOVN
oToug 132° C ToUAAXIoTOV Yia 12 AemTd.

« Znpn Bepudtnta: EkBéoTe Ta epyaleia oe Beppo-
kpaoia 190° C yia 6 Aentd.

« KaBapioudg ue vmeprixoug: Ta gpyaleia pmopouv
va KaBaplotolv pe UMEPRXOUG €l0AYOVTAG Ta
OTOUG OUYKPATNTAPEC (1} UITAOK) EpYaAEiwvY, TTpo-
KEIEVOU va amopeuxOei N mpokAnon {nuIdg pé-
oW TPIPNG HETAEL TWV EMPAVEIDV. ZuvioTATAL KU-
KAOG 5 AEMTWV XPNOILOTIOIVTAG KABAPIOTIKO
YEVIKOU OKOTIOU.

MNpoocoxn:

«  XPNOIUOTIOIE(TE TIG CUOKEVEG AmOoTEipwong OUM-
@wva e TN ouvvioTwuevn Sladikacia Tou Kata-
okevaoTn. Amotelei eubuvn Tou Xprnotn va dia-
opalicel  O6TL  n  amooteipwon  eival
ATTOTENECUATIKN.

« Amo@eUyeTe Ta KPUA AMOAUHAVTIKA Slahlpata.
Autd Ta Stalbpata Sev AMOOTEIPWVOUV KAl UTTo-
pei va mepléxouv SlaPpwTikoug MapdyovTeg Tou
urrofadpiCouv Tnv andédoon Kal avtoxn Twv €p-
yaheiwv kapBidiou.

« Edv eival amapaitnto, kabBapiote €k Twv TPOTE-
PWV PE UNXavika péoa (Bouptoiote TIG Aemideg
TOU 0pyAvou HE BoupToa PE TPiXES amo VAuAov iy
opeixahko). EAéyETe yla TuxOV UTTOAEippaTa Kat,
€dv ival amapaitnto, kabapiote avd.

« Ta obovtiatpikd gpyaleia mou gival KAtaokevua-
opéva and kapPidlo kat xdAuBa mpémel va ote-
yvwvovtal kKal va @uldooovtal o mepIBAAov
Xwpic vypaoia. Etol amogevyetatl n mbavotnTta
S1dBpwong, mou Ba pumopovoe va e€acOevioel TNV
évwon kapPidiou kat xdAuBa.

Mposidonoinon:

AUTO TO TIPOIOV UTTOPEL VA TIEPIEXEL VIKENIO Kol Sgv
TIPETIEL VO XPNOLUOTIOLE(TAL OE ATOUA HE YVWOTEG OA-
AePYIKEC avTISPATELC OTO VIKEALO 1) OTA KpAUaATA VI-
Kehiou.

NMapakaloVpe mpooégte:

MNa va amo@uyete TN HETAS00N HONUOUATIKWY HI-
KPOOPYAVIOUWY, Ta EPYOAEia TTOU gival EMUOAUOUE-
va e aipa 1y oieho mpémel va amoppintovTal mpooe-
KTIKA.

Dpélec / epyaleia @vipioparog kapPidiov Tou
BoA@papiov yia odovtiatpeia

TUVIOTWHEVEG TAXUTNTEG

AIGUETPOG KEQANNG OE EVupog Taxutntag
1/10 mm (r.p.m.)
005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Emonpavon

O apBuéc maptidag @aivetal oTn cuokevaaia.

Huepopnvia ékdoong:
06-2018

Mapéxetal pévo o€ 06ovTIATPOUG Kal 08OVTOTEXVIKA
£PYAOTNPLA 1] KATOTIV EVTOANG AUTWV.
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Instructiuni de utilizare

Recomandari pentru utilizarea si operarea in si-
guranta in practicile dentare

1. Informatii generale

Pentru a preveni vdtamarea structurii dentare rezi-
duale, precum si a tesuturilor si a dintilor adiacenti
zonei de interventie, asigurati o racire suficientd, uti-
lizati instrumente si materiale optime din punct de
vedere tehnic, clinic si igienic, precum si o viteza op-
tima a instrumentelor si aplicati doar gradul necesar
de presiune. Durata de viata a instrumentelor din
carbura de wolfram depinde de respectarea urma-
toarelor recomandari privind utilizarea si operarea
in siguranta.

2. Proceduri de igiena recomandate

Frezele din carbura de wolfram sunt selectate (for-
ma, dimensiune, tip) in functie de tipul prepararii
care urmeaza a fi efectuata.

Tn timpul procedurilor de lucru trebuie luate in con-
siderare principiile ergonomice.

Piesele de mana (piese de mana cu viteza ridicata,
piese contraunghi) destinate instrumentelor din
carbura de wolfram trebuie sa fie in stare perfecta
de functionare.

Instrumentele trebuie sé fie introduse complet si bi-
ne fixate in piesa de mana cu viteza ridicata sau in
piesa contraunghi, cu cea mai mare grija.

Alegeti viteza corectd pentru a va asigura ca perfor-
manta si durata de viata sunt optime. Utilizati instru-
mentele in intervalele de viteza recomandate.
Trebuie sa tineti cont de sugestiile privind vitezele
maxime permise.

Tnainte de a pozitiona freza/instrumentul de finisat
din carbura de wolfram in contact cu zona de prepa-
rat, verificati daca freza se roteste la viteza optima si
daca sistemul de récire functioneaza in mod cores-
punzator. Dupa finalizarea prepararii, indepdrtati in-
strumentul rotativ din zona de interventie si lasati-I
sd se opreasca.

Realizati prepararea cu atentie si fara a aplica presiu-
ne. Alegeti presiunea (0,3 — 2 N) astfel incat viteza sa
nu fie redusa in mod considerabil. Presiunea aplica-
ta asupra instrumentului rotativ reprezinta un factor
decisiv pentru procedura de lucru respectiva si pen-
tru obtinerea unei preparari reusite. Nu trebuie sa
permiteti niciodata ca frezele sa se blocheze.

Pentru a preveni vatamarea structurii dentare, a pul-
pei dentare si a obturatiilor adiacente, raciti zona
pulverizand cantitati suficiente de apa. Recoman-
ddm piesele de mana cu viteza ridicatd, cu trei jeturi
care pulverizeaza agentul de racire de-a lungul in-
tregii lungimi a suprafetei de taiere a instrumentu-
lui. Prepararea unui dinte fara a utiliza suficient
agent de racire - minimum: 50 ml/min. - sau apli-
cand in mod incorect agentul de racire (jet deviat,
evacuare inadecvatd) poate afecta negativ rezulta-
tul final.

Utilizati numai instrumente din carbura de wolfram
impecabile. Instrumentele boante, deteriorate, in-
doite sau care nu mai sunt concentrice trebuie inde-
partate imediat din instrumentar si eliminate cu
atentie.

Ori de cate ori este posibil, instrumentele din carbu-
rd de wolfram trebuie pastrate in ambalajul original
pentru a permite identificarea si gasirea acestora.

Freze/instrumente de finisat din carbura

Tu ngSten Carbides dewolfram pentru chirurgie dentara

Proceduri de igiena recomandate pentru practi-

cile dentare

1. Informatii generale

Protectia impotriva infectiilor este extrem de impor-

tanta pentru pacienti si personalul medical. Dezin-

fectarea si/sau sterilizarea echipamentelor si a in-

strumentelor utilizate reprezintda o cerinta

obligatorie a oricdrei tehnici sigure de preparare.

«+ Instrumentele din carbura de wolfram trebuie
sterilizate inaintea utilizarii.

+ Se recomanda urmdtoarele proceduri de igiena
nainte si dupa utilizare.

2. Proceduri de igiena recomandate

Curatarea, dezinfectarea, sterilizarea si pastra-

rea instrumentelor din carbura de wolfram:

Metodele corecte pentru sterilizarea si curdtarea fre-

zelor sunt:

« Autoclavare: Cufundati instrumentele intr-un
inhibitor de coroziune, cum ar fi azotatul de sodiu
1%, inaintea ciclului de sterilizare. Efectuati ciclul
complet cu o oprire temporizatd la 132 °C timp de
minimum 12 minute.

« Cdldurd uscatd: Expuneti instrumentele la o tem-
peraturd de 190 °C timp de 6 minute.

« Curdtare cu ultrasunete: Instrumentele pot fi cura-
tate cu ultrasunete, asezandu-le in suporturile
(sau pe stativele) destinate acestora, pentru a pre-
veni deteriorarile ce pot aparea prin frecarea cu
alte suprafete sau unul de altul. Se recomanda un
ciclu de 5 minute, folosind un agent de curatare
de uz general.

Atentie:

- Utilizati dispozitivele de sterilizare conform pro-
cedurii recomandate de producatorii respectivi.
Este responsabilitatea utilizatorului sa se asigure
ca sterilizarea este eficienta.

- Evitati solutiile de dezinfectare la rece. Aceste so-
lutii nu sterilizeaza si pot contine agenti corozivi
care degradeaza performanta si rezistenta instru-
mentelor din carbura.

» Daca este necesar, curatati-le mai intai prin mij-
loace mecanice (periati lamele instrumentelor cu
o perie cu peri din nailon sau alama). Verificati da-
ca au ramas resturi si, daca este cazul, repetati cu-
ratarea.

« Instrumentele dentare fabricate din carbura si
otel trebuie uscate si pastrate intr-un mediu lipsit
de umiditate. Astfel se evita posibilitatea aparitiei
coroziunii, care ar putea slabi articulatia carburii si
a otelului.

Avertisment:

Acest produs poate contine nichel si nu trebuie utili-
zat in cazul persoanelor cu reactii alergice la nichel
sau aliaje de nichel.

Retineti:

Pentru a preveni raspandirea germenilor infectiosi,
instrumentele contaminate cu sange sau saliva tre-
buie eliminate cu atentie.

Viteze recomandate

Diametru cap in Interval viteza

1/10 mm (r.p.m.)

005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Marcaj
Numérul de [LOT] este indicat pe ambalaj.

Data publicarii:
06-2018

Furnizat numai medicilor dentisti si laboratoarelor
dentare sau la indicatia acestora.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Instrukcja uzycia

Tungsten Carbides

Zalecenia dotyczace bezpiecznego uzytkowania
w gabinetach stomatologicznych.

1. Informacje ogéine

Aby zapobiec uszkodzeniu przylegtej struktury zeba
oraz tkanek i zebow otaczajacych miejsce zabiegu,
nalezy zapewnic¢ wystarczajace chtodzenie, instru-
menty i materiaty optymalne pod wzgledem tech-
nicznym, klinicznym i higienicznym, jak réwniez
optymalng predkos¢ instrumentu. Nalezy réowniez
wywiera¢ mozliwie najmniejszy nacisk. Okres trwa-
fosci instrumentow z weglika wolframu zalezny jest
od od przestrzegania ponizszych zalecer dotycza-
cych bezpiecznego uzytkowania.

2. Zalecane procedury higieniczne

Wiertta z weglika wolframu (ich ksztalt, rozmiar, ro-
dzaj) nalezy dobiera¢ odpowiednio do wykonywa-
nego opracowania.

Podczas pracy nalezy uwzglednia¢ zasady ergono-
mii.

Wiertarki (wiertarki szybkoobrotowe, katnice) do
wiertet z weglika wolframu muszg by¢ w idealnym
stanie.

Wiertta nalezy wsuna¢ na maksymalng gtebokos¢ i
poprawnie umocowac¢ w wiertarce szybkoobroto-
wej lub katnicy, zachowujac przy tym szczegéina
ostroznos¢.

Nalezy dobra¢ prawidtowa predkos¢, aby zapewnic
optymalne dziatanie i okres trwatosci. Nalezy prze-
strzegac zalecanych zakreséw predkosci.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych mak-
symalnych dopuszczalnych predkosci.

Przed zblizeniem wiertta/wiertta wykarczajacego z
weglika wolframu do miejsca, ktére ma by¢ opraco-
wywane, nalezy sprawdzi¢, czy wiertfo obraca sie z
optymalna predkoscia i czy system chtodzenia dzia-
fa poprawnie. Po zakoriczeniu opracowania nalezy
usung¢ instrument obrotowy z miejsca opracowa-
nia i poczekac az sie zatrzyma.

Opracowywanie nalezy przeprowadza¢ z zachowa-
niem ostroznosci, bez wywierania nacisku. Nalezy
tak dobrac nacisk (0,3 - 2N), zauwazalnie nie ograni-
czac predkosci obrotowej. Nacisk wywierany na in-
strument obrotowy jest czynnikiem decydujacym o
przebiegu pracy i pomysinym wyniku opracowania.
W zadnym wypadku nie wolno dopusci¢ do zaklino-
wania wiertet.

Aby zapobiec uszkodzeniu struktury zeba, miazgi i
sasiednich wypetnien, nalezy chtodzi¢ opracowywa-
ne miejsce strumieniem wody w wystarczajacej ilo-
$ci. Zalecamy stosowanie wiertarek szybkoobroto-
wych z trzema dyszami rozpylajacymi ptyn
chtodzacy na catej dtugosci powierzchni tnacej in-
strumentu. Opracowanie zeba bez uzycia wystar-
czajacej ilosci ptynu chtodzacego (minimum: 50 ml/
min.) oraz nieprawidtowa aplikacja ptynu chtodza-
cego(zmieniony kierunek strumienia, niewfasciwy
wyrzut) moga miec niekorzystny wptyw na rezultat
korcowy.

Nalezy uzywac tylko instrumentéw z weglika wol-
framu bedacych w nienagannym stanie. Instrumen-
ty, ktére sa tepe, uszkodzone, wygiete lub nie s3 juz
koncentryczne, nalezy niezwtocznie wysegregowac
i ostroznie utylizowac.

W miare mozliwosci wiertta z weglika wolframu na-
lezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach
w celu umozliwienia ich tatwego odnalezienia.

Zalecane procedury higieniczne dla gabinetéow

stomatologicznych

1. Informacje ogodine

Ochrona przed zakazeniami jest szczegdlnie wazna

dla pacjentéw i personelu chirurgicznego. Dezyn-

fekcja i/lub sterylizacja uzywanego sprzetu i instru-

mentéw s3 niezbedng czescig bezpiecznej techniki

opracowania.

-« Wiertta z weglika wolframu nalezy sterylizowac
przed uzyciem.

+ Przed uzyciem i po uzyciu zalecane sg nastepuja-
ce procedury higieniczne.

2. Zalecane procedury higieniczne

Czyszczenie, dezynfekcja, sterylizacja i przecho-

wywanie wiertetl z weglika wolframu:

Zatwierdzone metody sterylizacji i czyszczenia wier-

tet to:

- Sterylizacja w autoklawie: Przed cyklem steryliza-
¢ji zanurzy¢ wiertta w inhibitorze korozji, takim
jak 1% azotan sodu. Petny cykl ze sterowana prze-
rwa w temperaturze przynajmniej 132°C przez 12
minut.

« Gorqce powietrze: Wiertta wystawi¢ na dziatanie
temperatury 190° C przez 6 minut.

« Czyszczenie ultradzwiekowe: Wiertta mozna czy-
s$ci¢ ultradzwiekami po wiozeniu do uchwytéw
(lub blokéw), aby zapobiec uszkodzeniu wskutek
ocierania o siebie lub inne powierzchnie. Zaleca-
ny jest cykl trwajacy 5 minut oraz uzycie uniwer-
salnego $rodka czyszczacego.

Srodki ostroznosci:Ostrzezenie:

+ Urzadzenia sterylizacyjne nalezy stosowa¢ zgod-
nie z procedura zalecang przez producenta. Uzyt-
kownik jest odpowiedzialny za zapewnienie sku-
tecznosci sterylizacji.

+ Nalezy unika¢ zimnych roztworéw dezynfekcyj-
nych. Takie roztwory nie sterylizuja i moga zawie-
ra¢ srodki korozyjne, ktére maja negatywny
wplyw na dziatanie i site wiertta weglikowego.

« W razie potrzeby wiertto nalezy najpierw oczyscic¢
mechanicznie (wyszczotkowad ostrze wiertfa
szczotky z wiosiem nylonowym lub mosigdzo-
wym). Sprawdzi¢ pod katem pozostatosci i w ra-
Zie potrzeby ponownie oczyscic.

+ Instrumenty stomatologiczne wykonane z wegli-
ka i stali nalezy osuszy¢ i przechowywac¢ w oto-
czeniu pozbawionym wilgoci. Dzieki temu mozna
unikna¢ wystapienia korozji, ktéra mogtaby osta-
bi¢ potaczenie weglika i stali.

Ostrzezenie:

Niniejszy produkt moze zawierac nikiel i nie nalezy
go uzywac u 0séb ze stwierdzona reakcjg alergiczna
na nikiel lub stopy niklu.

Uwaga:
Aby unikna¢ rozprzestrzeniania zarazkéw, instru-
menty skazone krwig lub $ling nalezy ostroznie uty-
lizowac.

Wiertta/wiertta wykanczajgce z weglika wolframu
do gabinetow stomatologicznych

Zalecane predkosci

Srednica gtéwki w Zakres predkosci
1/10 mm (obroty na minute)
005 - 006 53,000 - 105,000
007 - 008 40,000 - 80,000
009-010 30,000 - 60,000
012-014 24,000 - 48,000
016-018 19,000 - 37,000
021-023 15,000 - 30,000
025 -027 13,000 - 26,000
029 - 031 12,000 - 24,000

Oznakowanie
Numer [LOT] serii podany jest na opakowaniu

Data sporzadzenia informacji:
06-2018

Sprzedaz wylacznie lekarzom dentystom i laborato-
riom dentystycznym lub na ich polecenie.

CE 0123
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Navodila za uporabo

Tungsten Carbides

Priporocila za uporabo in varno rokovanje v
zobozdravstveni ordinaciji

1.Splosno

Za preprecitev poskodb preostalih zobnih tkiv ter
sosednjih zob uporabljajte ustrezno hlajenje, teh-
ni¢no, klini¢no in higiensko optimalne svedre in ma-
teriale kot tudi optimalno hitrost svedrov in priti-
skajte le toliko, kolikor je potrebno. Zivljenjska doba
svedrov iz volframovega karbida je odvisna od upo-
stevanja naslednjih priporocil za uporabo in varno
delo.

2. Priporoceni higienski postopki

Izberite obliko, velikost in vrsto karbidnega svedra
glede na preparacijo, ki jo boste izvedli.

Med delovnim postopkom upostevajte ergonom-
ska nacela.

Nasadni instrumenti (visokohitrostni, protikotni) za
volframove karbidne svedre morajo biti v brezhib-
nem delovnem stanju.

Svedre morate skrajno previdno vstaviti in pritrditi v
nasadni in§trument.

Izberite pravilno hitrost s katero zagotovite optimal-
no delovanje in Zivljenjsko dobo. Uporabljajte znot-
raj priporocene hitrosti.

Preprecite sunke izven najvecje dovoljene hitrosti.
Pred stikom svedra/finirja iz volframovega karbida z
mestom preparacije, se prepricajte, da se sveder ob-
raca z optimalno hitrostjo in da ima ustrezno hlaje-
nje. Po koncani preparaciji vrteci sveder odstranite z
mesta uporabe in pocakajte, da se povsem ustavi.
Priprava naj poteka previdno in brez pretirane sile.
Izberite pritisk od 0,3 do 2 N, da preprecite opazno
zmanjsanje hitrosti. Pritisk na vrteci sveder je po-
memben dejavnik v delovhem postopku in odlo¢i-
len za uspesnost preparacije. Sveder se ne sme v
nobenem primeru zagozditi.

Da preprecite poskodbe zobnih struktur, pulpe in
sosednjih plomb, mesto hladite z zadostno koli¢ino
vode. Priporo¢amo visokohitrostne nasadne instru-
mente s tremi Sobami, ki prsijo vodo po vsej dolZini
rezalne povrsine svedra. Preparacija zoba brez ustre-
znega hlajenja - vsaj: 50 ml/min. in nepravilen na-
nos vode (preusmeritev prienja, neustrezen iztis)
lahko negativno vpliva na kon¢ni rezultat.
Uporabljajte le brezhibne volframove karbidne sve-
dre. Tope, poskodovane, upognjene ali nekoncen-
tricne svedre morate takoj lociti in previdno zavreci.
Volframove karbidne svedre po moznosti shranjujte
v originalnem pakiranju, da jih lahko identificirate in
jim sledite.

Priporoceni higienski postopki za zobozdra-

vstveno ordinacijo

1.Splosno

Zascita pred okuzbami je pomembna zlasti za paci-

ente in delovno osebje. RazkuZevanje in/ali steriliza-

cija uporabljene opreme in instrumentov je absolu-

tno bistven del varne tehnike preparacije.

- Volframove karbidne svedre morate pred upora-
bo sterilizirati.

+ Pred in po uporabi priporo¢amo naslednje higi-
enske postopke:

2. Priporoceni higienski postopki

Ciscenje, razkuzevanje, sterilizacija in shranjeva-

nje volframovih karbidnih svedrov:

Primerni nacini sterilizacije in ¢i$cenja svedrov so:

- Sterilizacija v avtoklavu: Pred sterilizacijskim ci-
klom svedre potopite v zaviralca korozije, kot je
1-odstoten natrijev nitrit. Uporabite polni cikel pri
temperaturi 132 °C za vsaj 12 minut.

- Sterilizacija s suho vrocino: Svedre za 6 minut izpo-
stavite temperaturi 190 °C.

« Cis¢enje z ultrazvokom: Svedre lahko o¢istite z ul-
trazvokom tako, da jih vstavite v drzala ali bloke
za svedre, da preprecite drgnjenje povrsin in po-
Skodbe svedrov. Priporo¢a se 5-minutni cikel z
obicajnim cistilom.

Pozor:

- Sterilizacijsko napravo uporabljajte v skladu z na-
vodili proizvajalca. Uporabnik je odgovoren za
ucinkovitost sterilizacije.

- lzogibajte se hladni tekocini za dezinfekcijo. Hla-
dna raztopina ne sterilizira in lahko vsebuje koro-
zivne snovi, ki zmanjsajo ucinkovitost in trdnost
karbidnega svedra.

+ Po potrebi sveder najprej ocistite mehansko (0s-
Cetkajte sveder s S¢etko s $¢etinami iz najlona ali
medenine). Preverite ostanke umazanije in po
potrebi ocistite ponovno.

« Karbidne in jeklene svedre susite in shranjujte v
prostoru, kjer ni vlage. Tako preprecite moznost
rjavenja, ki lahko oslabi spoje karbida z jeklom.

Opozorilo:

Ta izdelek lahko vsebuje nikelj, zato ga ne upo-
rabljajte pri osebah z znanimi alergijskimi reakcijami
na nikelj ali nikljeve zlitine.

Opomba:
Da preprecite Sirjenje kuznih klic morate svedre,
onesnazene s krvjo ali slino, previdno odstraniti.

Svedri/finirji iz volframovega karbida
za zobozdravstvene ordinacije

Priporocene hitrosti

Glava premera v Razpon hitrosti
1/10 mm (St.vrtlj./min.)
005 - 006 53.000 - 105.000
007 - 008 40.000 - 80.000
009-010 30.000 - 60.000
012-014 24.000 - 48.000
016-018 19.000 - 37.000
021-023 15.000 - 30.000
025 - 027 13.000 - 26.000
029 - 031 12.000 - 24.000

Oznake
Stevilka serije [LOT] je ozna¢ena na pakiranju.

Datum izdaje:
06-2018

Dobava le zobozdravnikom ali zobnim laboratori-
jem ali po njihovem navodilu.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Naudojimo instrukcijos

Tu ngSten Carbides volframo karbido graztai / frezos, skirti odontologijos kabinetui

Naudojimo ir saugios eksploatacijos odontologi-
joje rekomendacijos

1. Bendroji dalis

Apsisaugodami nuo likusios danties struktaros ir Sa-
lia apdorojamos vietos esancio audinio bei danty
pazeidimo, uztikrinkite pakankama $aldyma, tech-
niskai, kliniskai ir higieniskai optimalius instrumen-
tus ir medziagas, o taip pat optimaly instrumenty
greitj, ir taikykite reikiama spaudima. Volframo kar-
bido tinkamumo naudoti laikas priklauso nuo toliau
iSdéstyty naudojimo ir saugios eksploatacijos reko-
mendacijy laikymosi.

2. Rekomenduojamos higienos procediiros
Volframo karbido graztai pasirenkami (forma, dydis,
tipas) atsizvelgiant j darbuy, kuriuos reikia atlikti, po-
badj.

Darbo procediry metu reikia atsizvelgti j ergonomi-
nius principus.

Volframo karbido instrumenty antgaliai (didelés
spartos antgaliai, kampiniai antgaliai) turi bati pui-
kios buklés.

Prietaisai turi bati iki galo jkisti ir uzfiksuoti didelés
spartos antgaliuose arba kampiniuose antgaliuose
kiek galima atsargiau.

Pasirinkite tinkama greitj, kad uztikrintuméte opti-
maly veikima ir naudojimo laika. Dirbkite laikyda-
miesi rekomenduojamy greicio intervaly.

Turi bati paisoma patarimy dél didziausio leistino
greicio.

Prie$ liesdami volframo karbido graztu / freza prepa-
ruojama vieta patikrinkite, ar gragztas sukasi optima-
liu greiciu ir ar vésinimo sistema veikia tinkamai. Bai-
gus preparavima atitraukite rotacinj instrumenta
nuo apdorojamos vietos ir palaukite, kol jis sustos.
Ruoskite atsargiai ir per daug nespausdami. Pasirin-
kite tokig spaudimo jéga (0,3-2 N), kad greitis zen-
kliai nesumazéty. Rotaciniam instrumentui taiko-
mas spaudimas yra esminis darbo proceduros ir
sékmingo nereikia Sito Zodzio rezultato faktorius.
Jokiomis aplinkybémis graztui negalima leisti jstrig-
ti.

Siekiant apsisaugoti nuo danties pavirsiaus, pulpos
ir gretimy plomby pazeidimo, vésinkite purskiant
pakankama kiekj vandens. Rekomenduojame nau-
doti didelés spartos antgalius su trimis purkstukais,
kurie purskia ausinimo skystj isilgai viso pjaunancio
instrumento pavirsiaus. Jei preparuojant dantj nau-
dojama nepakankamai $aldomojo skyscio — maziau-
siai: 50 ml/min., ir netinkamai naudojamas $aldoma-
sis skystis (purskiama srové nukreipta j Song,
netinkamas isleidimas), tai gali neigiamai paveikti
galutinj rezultata.

Naudokite tik nepriekaistingos buklés volframo kar-
bido instrumentus. Atsipe, paZeisti, sulinke arba issi-
koncentrave instrumentai turi bati nedelsiant izo-
liuoti ir tinkamai iSmesti.

Kai jmanoma, volframo karbido instrumentai turi
bati laikomi originalioje pakuotéje, kad juos buty
galima identifikuoti ir atsekti.

Rekomenduojamos odontologijos darby higie-
nos procediros

1. Bendroji dalis

Apsauga nuo infekcijos ypac svarbi pacientams ir
odontologinio kabineto darbuotojams. Naudoja-
mos jrangos ir instrumenty dezinfekavimas ir (arba)
sterilizavimas yra absoliuciai esminé saugaus prepa-
ravimo arba saugios technikos.

+ Prie$ naudojant volframo karbido instrumentai
turi bati sterilizuoti.

« Pries naudojima ir po jo rekomenduojama vykdy-
ti toliau nurodytas higienos proceduras.

2. Rekomenduojamos higienos procediiros
Volframo karbido instrumenty valymas, dezinfe-
kavimas, sterilizavimas ir saugojimas:

Tinkami grazty sterilizavimo ir valymo badai:

« Valymas autoklavu: prie$ sterilizavimo ciklg pa-
nardinkite instrumentus j korozija stabdant; tirpa-
la, pvz,, 1 % natrio nitrita. Atlikite visa ciklg 12-ai
minuciy nustate maziausiai 132° C temperatara.

« Sausas karstis: 6 minutes veikite instrumentus 190
° Ctemperatira.

« Valymas ultragarsu: Instrumentai gali bati valomi
ultragarsu, jdedant juos j instrumenty laikiklius
(arba blokus), apsaugant nuo sugadinimo dél
trinties j kitus pavirsius arba vienas j kita. Reko-
menduojamas 5 minudiy trukmes ciklas, naudo-
jant bendros paskirties ploviklj.

Démesio:

- Sterilizavimo prietaisus naudokite laikydamiesi
gamintojy rekomenduojamos procediros. Uz
sterilizacijos veiksminguma atsako naudotojas.

« Venkite $alty dezinfektanto tirpaly. Sie tirpalai ne-
sterilizuoja ir jy sudétyje gali bati ésdinanciy me-
dziagy, mazinanciy karbido instrumento veiks-
minguma ir stipruma.

« Jeigu reikia, i$ anksto nuvalykite mechaninémis
priemonémis (Sepeciu su nailono arba vario 3e-
riais nuvalykite instrumento asmenis). Patikrinki-
te, ar nebéra likuciy ir, jei reikia, nuvalykite dar
karta.

- I3 karbido ir plieno pagaminti odontologijos ins-
trumentai turi bati dziovinami ir laikomi aplinko-
je, kurioje néra drégmeés. Taip iSvengiama korozi-
jos tikimybés, kuri susilpnina karbido ir plieno
jungt;.

Ispéjimas:

siame gaminyje gali bati nikelio ir jis neturi bati nau-
dojamas asmenims, kuriems nustatytos alerginés
reakcijos j nikelj arba nikelio lydinius.

Atminkite:

siekiant apsisaugoti nuo infekciniy mikroby plitimo,
krauju arba seilémis uztersti instrumentai turi bati
atsargiai pasalinti.

Rekomenduojamas greitis:

Galvutés skersmuo Greicio diapazonas

1/10 mm (aps. per min.)

005 - 006 53 000 - 105 000
007 - 008 40 000 - 80 000
009-010 30000 - 60 000
012-014 24000 - 48 000
016-018 19000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025-027 13 000 - 26 000
029 - 031 12 000 - 24 000

Zyméjimas

PARTIJOS numeris [LOT] nurodytas ant pakuotés.

ISleidimo data:
06-2018

Tiekiama tik odontologams ir odontologijos labora-
torijoms arba jy nurodymu.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Kasutusjuhend

Tu ngSten Carbides Volframkarbiidpuurid/-viimistlejad hambaravis kasutamiseks

Soovitused ja tooohutus hambaravikliinikutes
1. Uldine teave

Selleks, et valtida jarelejadva hamba struktuuri,
Umbritsevate kudede ja kérvalhammaste kahjustu-
si, tagage piisav jahutus ja tehniliselt, kliiniliselt ja
hugieeniliselt korrektsed instrumendid ning mater-
jalid. Valige optimaalne kiirus ja avaldage ainult va-
jaliku survet. Volframkarbiidist instrumentide t66iga
sOltub alljargnevate soovituste jargimisest ja ohu-
tust kasutamisest.

2. Soovituslikud hiigieeniprotseduurid
Volframkarbiidpuurid valitakse (kuju, suurus, tiilp)
vastavalt preparatsiooni tiilibile.

Too teostamisel tuleb arvestada ergonoomilisi
printsiipe.

Puuriotsikud (mikro- ja turbiinotsikud) millega soo-
vite volframkarbiidpuure kasutada, peavad olema
ideaalses korras.

Instrumendid (puurid) peavad olema mikro- voi tur-
biinotsikusse korralikult ja hoolikalt kinnitatud.
Valige 6iged poorded, mis kindlustaks optimaalse
t60 ja ei vdahendaks todiga. Todtage soovituslike
pooretega.

Tuleb jargida lubatud maksimaalseid poordeid.
Enne volframkarbiidpuuri viimist kontakti preparee-
ritava alaga kontrollige, et puur to6taks optimaalse-
te poodretega ja jahutussiisteem toimiks korralikult.
Kui preparatsioon on valmis, eemaldage podrlev
instrument to6alalt ja oodake, kuni see seiskub.
Prepareerige hoolikalt ja ilma survet rakendamata.
Valige selline surve (0,3-2 N), mis kindlustaks, et kii-
rus ei vaheneks méargatavalt. Poorlevale instrumen-
dile avaldatav réhk on otsustavaks teguriks to6prot-
seduuri ja preparatsiooni 6nnestumisel. Puurid ei
tohiks mitte mingil tingimusel kinni kiiluda.

Selleks, et véltida hamba struktuuri, pulbi ja kérval-
hammastes olevate tdidiste kahjustumist, jahutage
piisava koguse veega. Soovitame kolme joaga tur-
biiniotsikuid, mis pritsivad jahutust kogu instru-
mendi I6ikepinna ulatuses. Hamba prepareerimisel
tuleb kasutada kiillaldast jahutust — véhemalt 50 ml/
min, jahutuse ebakorrektne rakendamine (juga on
korvale suunatud, ei ole killaldane) véib I6pptule-
musele halvasti méjuda.

Kasutage ainult laitmatus seisukorras olevaid vol-
framkarbiidinstrumente. Nurid, kahjustatud, kéver-
dunud v6i enam mitte kontsentrilised instrumendid
tuleb koheselt teistest eraldada ja kasutuselt eemal-
dada.

Volframkarbiidinstrumente tuleks alati véimaluse
korral hoida originaalpakendis, et neid saaks tuvas-
tada ja nende paritolu kindlaks teha.

Soovituslikud hiigieeniprotseduurid hambara-

vikliinikutele

1. Uldine teave

Véga oluline on kaitsta hambaravikabineti personali

ja patsienti infektsiooni eest. Kasutatud instrumenti-

de desinfektsioon ja sterilisatsioon on hadavajalik.

- Volframkarbiidinstrumendid tuleb enne kasuta-
mist steriliseerida.

« Jérgnevad hugieeniprotseduurid on soovitusli-
kud enne ja pdrast kasutamist.

2. Soovituslikud hiigieeniprotseduurid

Volframkarbiidinstrumentide puhastamine, de-

sinfitseerimine, steriliseerimine ja hoiustamine:

Puuride steriliseerimiseks ja puhastamiseks sobivad

jargmised meetodid.

« Autoklaveerimine: enne sterilisatsiooni asetage
instrumendid korrosiooni inhibeerivasse, 1%
naatriumnitriti lahusesse. Steriliseerige taistsuklil
1320C juures minimaalselt 12 minutit.

+ Kuiv kuumus: téodelge instrumente 190° C juures
6 minutit.

« Puhastamine ultraheliga: instrumente véib puhas-
tada ultraheli abil, asetades need instrumentide
hoidjasse (voi plokkidesse), et valtida instrumen-
tide kahjustumist tiksteise voi teiste pindade vas-
tu héérdumisel. Soovituslik on kasutada 5 minuti-
list tstklit ja Uldist desinfitseerivat vahendit
(sobilik kasutada ultrahelipesuris).

Ettevaatust!

- Kasutage sterilisatsiooniseadmeid vastavalt toot-
ja poolsetele juhistele. Steriliseerija vastutab ise,
et instrumendid saavad korralikult steriliseeritud.

- Valtige kiilmi desinfektsioonilahuseid. Sellised la-
hused ei steriliseeri ja voivad sisaldada korrosiiv-
seid Uhendeid, mis véahendavad karbiidinstru-
mentide tookindlust ja tugevust.

+ Vajaduse korral puhastage eelnevalt mehaanili-
selt (harjake instrumenditera nailon- v6i messing-
harjastega harjaga). Kontrollige instrumendi puh-
tust ja vajaduse korral puhastage uuesti.

- Karbiidist ja terasest valmistatud hambaraviinst-
rumendid tuleb kuivatada ja hoiustada kuivas ko-
has, et valtida nende véimalikku korrosiooni, mis
voib nérgestada karbiidi ja terase ihenduskohti.

Hoiatus:

Toode voib sisaldada niklit ja seda ei tohiks kasutada
inimestel, kes on teadaolevalt allergilised niklile voi
niklisulamitele.

Tahelepanuks:

Instrumendid, mis on kokku puutunud vere véi sul-
jega, tuleb ettevaatlikult kasutuselt kérvaldada, et
viltida infektsioossete bakterite levikut.

Soovituslikud poorded

Puuriotsiku pea dia- Poorete vahemik
meeter (p/min)
1/10 mm
005 - 006 53000 - 105 000
007 - 008 40 000 - 80 000
009-010 30 000 - 60 000
012-014 24 000 - 48 000
016-018 19 000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025 -027 13 000 - 26 000
029 - 031 12 000 - 24 000
Margistus

Partiinumber [LOT] on niha pakendil.

Véljaandmise kuupédev:
06-2018

Kasutamiseks ainult hambaravides ja laborites voi
vastavalt nende juhistele.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Navod k pouziti

Karbid-wolframové brousky/nastroje dokoncovaci nastroje

Tu ngSten Carbides pro stomatologické chirurgické zakroky

Doporuceni pro pouziti a bezpec¢né zachazeni v
zubnich ordinacich

1. Obecné

Aby se zabranilo poskozeni zbytkové struktury zu-
bu, tkani a sousedicich zubd, je tieba zajistit dosta-
tecné chlazeni, technicky, klinicky a hygienicky opti-
malni nastroje a materidly, stejné jako optimalni
rychlost nastrojli a pouze nezbytné mnozstvi tlaku.
Zivotnost karbid-wolframovych néstrojdi zavisi na
dodrzovani nasledujicich doporuceni pro pouziti a
bezpectné zachéazeni.

2. Doporucené hygienické postupy
Karbid-wolframové brousky (tvar, velikost, typ) je
treba zvolit v zavislosti na typu preparace, kterou je
tieba provést.

Béhem pracovnich postupu je tfeba vzit v Gvahu er-
gonomické zasady.

Nésadce (vysokorychlostni nasadce, kolénkové na-
sadce) pro karbid-wolframové nastroje musi byt v
perfektnim pracovnim stavu.

Nastroje musi byt zcela zasunuty a sevieny ve vyso-
korychlostnim nésadci nebo kolénku s maximaini
péci.

Vyberte spravnou rychlost pro zajisténi optimalniho
vykonu a doby Zivotnosti. Pracujte v doporucenych
otackach.

Musi se dodrzovat maximalni pfipustné rychlosti.
Pred prenesenim karbid-wolframovych brousku/do-
koncovacich nastroji do kontaktu s oblasti urcenou
k preparaci, zkontrolujte, zda se otaci pfi optimalni
rychlosti, a Ze chladici systém funguje spravné. Jak-
mile je preparace dokoncena, odstrarite rotacni na-
stroj z mista a nechte jej zastavit.

Pracujte opatrné a bez vyvijeni tlaku. Tlak (0,3 -2 N)
zvolte tak, aby se rychlost znatelné nesnizila. Tlak
vyvijeny na rotacni nastroj je rozhodujicim faktorem
pro pracovni postup a Uspésny vysledek preparace.
Za zadnych okolnosti by se brousky nemély pretézo-
vat.

Aby se zabrénilo poskozeni struktury zubu, dfené a
pfilehlych vyplni, ochlazujte dostate¢cnym mnoz-
stvim vody. Doporucujeme vysokorychlostni ndsad-
ce se tremi tryskami, které stfikaji chladici kapalinu
po celé délce fezné plochy nastroje. Preparace zubu
bez pouziti chladici kapaliny v dostate¢ném mnoz-
stvi — minimalni mnozstvi: 50 ml/min, a nespravné
pouziti chladici kapaliny (odklonény sprej, nedosta-
tecné chlazeni) mize negativné ovlivnit konecny
vysledek.

Pouzivejte pouze karbid-wolframové nastroje v bez-
vadném stavu. Néstroje, které jsou tupé, poskozené,
ohnuté nebo nesoustfedné, musi byt okamzité od-
stranény a radné zlikvidovany.

Pokud je to mozné uchovévejte karbid-wolframové
nastroje v plivodnim obalu, aby bylo mozné je iden-
tifikovat a tridit.

Doporucené hygienické postupy pro zubni ordi-

nace

1.Obecné

Obzvlasté dilezita je pro pacienty a chirurgicky per-

sonal ochrana proti infekci. Dezinfekce nebo sterili-

zace vybaveni a nastrojd je absolutné nezbytnou

soucasti bezpecné techniky preparace.

« Karbid-wolframové nastroje se musi pred pouzi-
tim sterilizovat.

« Nasledujici hygienické postupy se doporucuji
vzdy pred a po pouziti.

2. Doporucené hygienické postupy

Cisténi, dezinfekce, sterilizace a uchovavani kar-

bid-wolframovych nastroju:

Validované metody sterilizace a cisténi brouskud

jsou:

« V autokldvu: Nastroje pred sterilizacnim cyklem
ponoite do inhibitoru koroze, napiiklad do 1%
dusitanu sodného. Provedte cely cyklus s prodle-
vou pii 132 °C minimélné po dobu 12 minut.

+ Suchym teplem: Na nastroje nechejte plsobit tep-
lotu 190 °C po dobu 6 minut.

« Cisténi ultrazvukem: Nastroje se ¢isti ultrazvukem
tak, Ze se vlozi do drzak( nastroju (nebo bloku),
aby nedoslo k poskozeni tfenim proti jinym povr-
chdm nebo navzajem. Doporucuje se cyklus 5 mi-
nut za pouziti univerzalniho cistice.

Upozornéni:

« Steriliza¢ni zafizeni pouzivejte v souladu s navo-
dem vyrobce zafizeni. Je odpovédnosti uZivatele
zajistit, aby byla sterilizace ucinna.

+ Nepouzivejte studené steriliza¢ni roztoky. Tyto
roztoky nesterilizuji a mohou obsahovat koroziv-
ni latky, které snizuji vykon a ucinnost karbido-
vych néstroju.

+ Pokud je to nutné, predem néstroje vycistéte me-
chanickymi prostiedky (ocistéte ostii nastroje
kartdcem s nylonovymi nebo mosaznymi tétina-
mi). Zkontrolujte, zda se na néstroji nenachazeji
zbytky necistot, pokud ano, postup cisténi opa-
kujte.

+ Dentadlni nastroje z karbidu a oceli by se mély su-
Sit a uchovavat v prostredi bez vlhkosti. Tim se
zabrani vzniku koroze, kterd by mohla narusit
spoj mezi karbidem a oceli.

Varovani:

Tento vyrobek muze obsahovat nikl a nemél by byt
pouzivan u osob s prokazanou alergii na nikl nebo
slitiny niklu.

Poznamka:

Chcete-li zabranit Sifeni infek¢nich bakterii, ndstroje
kontaminované krvi nebo slinami je tfeba fadné zli-
kvidovat.

Doporucené rychlosti

Prdmeér hlavice Rozsah rychlosti

1/10 mm (ot./min.)
005 - 006 53000 - 105 000
007 - 008 40 000 - 80 000
009-010 30 000 - 60 000
012-014 24 000 - 48 000
016-018 19000 - 37 000
021-023 15 000 - 30 000
025 -027 13 000 - 26 000
029 - 031 12 000 - 24 000

Znaceni

Cislo $arze [LOT] je uvedeno na obalu.

Datum vydani: C E 0123

06-2018

Dodava se pouze zubnim Iékaftim a zubnim labora-  Dent4You AG
tofim nebo na jejich objednévku. St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Hasznalati utasitas

Tu ngSten Carbides wolfram-karbid firsk/finirozok fogaszati rendelék szamara

Hasznalati utasitasok és biztonsagos alkalmazas
fogaszati rendel6kben

1. Altalanos tudnivalék

Annak érdekében, hogy elkeriilje a megmaradt fog-
szerkezet és a korllotte 1évé szovet és fogak sériilé-
sét, alkalmazzon megfelelé hitést, technikailag, kli-
nikailag és higiéniailag megfelelé eszkozoket,
valamint optimalis eszkdzsebességet, és csak szlk-
séges nagysagu nyomast gyakoroljon. A wol-
fram-karbid eszk6zok élettartalma az alabbi haszna-
lati és biztonsagi utasitasok betartasatdl figg.

2. Javasolt higiéniai eljarasok

A wolfram-karbid furdkat az elvégzendé mivelet-
nek megfeleléen kell kivalasztani (forma, méret, ti-
pus).

A munkafolyamat soran figyelembe kell venni az er-
gondmikus alapelveket.

A wolfram-karbid eszk6z6khoz hasznélatos kézi-
szerszamoknak (nagysebességl kéziszerszamok,
konyokdarabok) tokéletes tzemi allapotban kell
lennilik.

Az eszkozoket a leheté legnagyobb figyelemmel
kell teljesen behelyezni és beszoritani a nagysebes-
ségli kéziszerszamokba vagy konyokdarabokba.

Az optimalis teljesitmény és élettartam garantélasa
érdekében valassza ki a megfelel6 sebességet. A ja-
vasolt sebességtartomanyon belll dolgozzon.
Tartsa be a megengedett maximalis sebességekre
vonatkozd tanacsokat.

Mielétt az el6készitett helyhez érintené a wol-
fram-karbid farét/finirozét ellendrizze, hogy a furd
az optimalis sebességgel forog-e és, hogy a htitére-
ndszer megfeleléen mikodik-e. Az el6készités befe-
jezése utan tavolitsa el a forgo eszkozt a kezelt felu-
letrdl, és varja meg, amig leall.

Dolgozzon évatosan és nyomas gyakorlasa nélkul.
Valassza ki a megfelel6 nyomast (0,3 - 2N), hogy biz-
tositsa, hogy a sebesség nem csokkenjen le jelentds
mértékben. A forgdeszkdzre gyakorolt nyomads a
munkafolyamat és a sikeres eredmény donté ténye-
z6je. A furd semmilyen korilmények kozott ne szo-
ruljon be.

A fogszerkezet, fogbél és a kornyezé tomések séri-
lésének elkerllése érdekében hasznaljon megfeleld
mennyiségU viz alkalmazasaval spricceld hiitést. Ha-
rom fuvokaval rendelkezé nagysebességli kéziszer-
szamok hasznalatat javasoljuk, melyek a h(itéfolya-
dékot az eszkdz vagasi felliletének teljes hosszara
spriccelik. Amennyiben a beavatkozds sordn nem
hasznal megfelel6 mennyiségl h(téfolyadékot —
minimum: 50ml/perc. vagy - vagy a hiitéfolyadékot
helytelenl viszi fel (eltéré irdnyd, nem megfelelé
spriccelés) ez negativ hatassal lehet a végsé ered-
ményre.

Csak tokéletes allapotban 1évé wolfram-karbid esz-
kozoket hasznaljon. A tompa, sérilt, hajlott vagy
mér nem koncentrikus eszkézoket azonnal szét kell
szedni, és megfeleléen artalmatlanitani kell.
Amennyiben lehetséges, a wolfram-karbid eszk6z6-
ket az eredeti csomagoldsukban kell tarolni, hogy
azonosithatok és nyomonkovethetdk legyenek.

Fogaszati rendel6k szamara javasolt higiénikus

folyamatok

1. Altalanos tudnivalék

A fertézés elleni védelem kilonosen fontos a paci-

ensek és a sebészek szamdra. A hasznalt berendezé-

sek és eszkozok fertbtlenitése és/vagy sterilizélasa a

biztonsdgos el6készileti technika egyik abszolut

alapvetd része.

« A wolfram-karbid eszk6zoket hasznélat elétt ste-
rilizalni kell.

« Hasznalat el6tt és utan az alabbi higiénikus eljara-
sokat javasoljuk.

2. Javasolt higiéniai eljarasok

A wolfram-karbid eszkozok tisztitasa, fertétleni-

tése, sterilizalasa és tarolasa:

A furok sterilizalaséra és tisztitasara vonatkozé jova-

hagyott modszerek:

« Autokldv: Sterilizélasi ciklus el6tt meritse az esz-
kozoket egy korroziogatlo folyadékba, pl. 1%-os
natrium-nitritbe. Végezzen el egy teljes ciklust
132 °C-on legaldbb 12 percig.

+ Hészdritds: Tegye ki az eszkdzt 190 °C-os hémér-
sékletnek 6 percig.

« Ultrahangos tisztitds: Az eszkdzok ultraszonikusan
is tisztithatok. Ehhez helyezze be ket az eszkdz-
tartéba, hogy ne surlédjanak egymashoz vagy
egyéb feliiletekhez és ezaltal megsériiljenek. Al-
taldnos tisztitoszer hasznélata esetén a ciklus ja-
vasolt idétartama 5 perc.

Vigyazat:

A sterilizdl6 eszkozoket a gyartd altal el6irtaknak
medfeleléen alkalmazza. A hatékony sterilizalds
biztositasa a felhasznalo feleléssége.

- Kertlje a hideg fertétlenité oldatok hasznalatat.
Ezek az oldatok nem sterilizalnak, és tartalmaz-
hatnak mardanyagokat is, melyek csokkentik a
wolfram-karbid eszk6zok hatékonysagat és ellen-
alloképességét.

« Sziikség esetén el6sz6r mechanikusan is tisztitsa
meg ezeket (kefélje meg a furéhegyeket nylon
vagy rézszalu kefével). Ellendrizze, hogy van-e raj-
tuk szennyez&édés, és szilkség esetén tisztitsa
meg még egyszer.

+ A karbidbdl és acélbol készilt fogaszati eszk6zo-
ket meg kell szaritani és nedvességtél mentes he-
lyen kell tarolni. [gy elkeriili a korrézi6 lehet6sé-
gét, mely gyengitheti a karbid és acél
csatlakozasat.

Figyelem:

Ez a termék tartalmazhat nikkelt, és ezért nem hasz-
nalhat6 olyan paciensek esetén, akik allergiasak a
nikkelre vagy a nikkelotvozetekre.

Figyelem:

Fert6z6 baktériumok terjesztésének megakadalyo-
zasa érdekében a vérrel és nyallal szennyezett esz-
kozoket 6vatosan kell kezelni.

Javasolt sebességek

Hegy atmérdje Sebességtartomany

1/10 mm (rp.m.)

005 - 006 53000 - 105 000
007 - 008 40000 - 80 000
009-010 30000 - 60 000
012-014 24000 - 48 000
016-018 19000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025 - 027 13000 - 26 000
029 -031 12 000 - 24 000

Jelolés

A gyartasi tétel szama a csomagolason talalha-
0.

Kiadasi datum:
06-2018

Csak fogorvosok és fogaszati laboratériumok sza-
mara vagy ezek kérésére.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



Navod na pouzitie

Tungsten Carbides

Odporucania pre pouzitie a bezpeénu ¢innost
v zubnych praxiach

1.Vseobecné informacie

Ak chcete zabranit poskodeniu zostavajuceho zvy-
$ku zubov, tkaniv a zubov priliehajucich k tomuto
miestu, zabezpecte dostatocné chladenie, nastroje
a materialy optimalne po technickej, klinickej a hy-
gienickej stranke, ako aj optimalnu rychlost nastro-
jov a pouzitie len potrebnej trovne tlaku. Doba pou-
Zitelnosti nastrojov z karbidu volframu zavisi od
toho, ako dodrziavate nasledujuce odporutcania pre
pouzitie a bezpecnu ¢innost.

2. Odporuacané hygienické postupy

Vrtaciky z karbidu volframu sa vyberaju (tvar, velko-
st, typ) podla druhu vykondvanej preparacie.

Pocas pracovnych postupov sa musia vziat do Uvahy
ergonomické principy.

Rukovédte (vysokorychlostné rukovédte, kontrauhly)
pre néstroje z karbidu volfrdmu musia byt v dokona-
lom pracovnom stave.

Nastroje musia byt Uplne vsunuté a uchopené vo
vysokorychlostnej rukovati alebo kontrauhle s naj-
vys$Sou moznou starostlivostou.

Vyberte si spravnu rychlost, aby ste zaistili optimal-
ny vykon a dobu pouzitelnosti. Pracujte v rdmci od-
porucanych rozsahov rychlosti.

Musia sa dodrzat rady zahfnajlice maximalne povo-
lené rychlosti.

Predtym, ako sa vrtacik/dokoncovaci nastroj z karbi-
du volframu dostane do styku s preparovanym
miestom, skontrolujte, ¢i ma otacanie vrtacika opti-
malnu rychlost a ¢i chladiaci systém spravne fungu-
je. Po ukon¢eni preparacie vyberte otacavy nastroj z
miesta a umoznite mu prechod na stojan.
Preparujte starostlivo a bez nadmerného tlaku.
Zvolte si tlak (0,3 - 2 N) tak, aby sa zaistilo, Ze rych-
lost sa podstatne neznizi. Tlak vyvijany na otacajuci
sa nastroj, je rozhodujucim faktorom pre pracovny
postup a Uspesny vysledok preparacie. Vrtaciky nes-
miete nechat zaseknut za ziadnych okolnosti.

Ak chcete zabranit poskodeniu stavby zuba, zubnej
drene a prilahlych vyplni, zub ochladzujte postre-
kom dostato¢ného mnozstva vody. Odpori¢ame
pouzivat vysokorychlostné rukovéte s troma tryska-
mi, ktoré vystrekuju chladiacu kvapalinu po celej
dizke rezného povrchu néstroja. Preparacia zubov
bez pouzitia dostatku chladiacej kvapaliny - mini-
mum: 50 ml/min. a nespravne pouzitie chladiacej
kvapaliny (odchylenie postreku, nedostato¢né vysu-
nutie) mézu nepriaznivo ovplyvnit konecny vysle-
dok.

Pouzivajte len bezchybné nastroje z karbidu volfra-
mu. Néstroje, ktoré su tupé, poskodené, ohnuté ale-
bo uz nie koncentrické, sa musia hned'vyradit a opa-
trne zneskodnit.

Ak je to mozné, nastroje z karbidu volfrdmu sa maju
uchovévat v pdvodnom obale, aby sa dali identifiko-
vat a vystopovat.

Odporucané hygienické postupy pre zubné pra-

xe

1.Vseobecné informacie

Ochrana proti infekcii je osobitne dolezitd pre pa-

cientov a chirurgicky personal. Dezinfekcia a/alebo

sterilizacia vybavenia a nastrojov su Uplne zésadnou

sucastou bezpecnej preparacnej techniky.

« Nastroje z karbidu volframu sa musia pred pouzi-
tim sterilizovat.

+ Pred pouzitim a po pouziti sa odporuca vykonat
nasledujice hygienické postupy.

2. Odporucané hygienické postupy

Cistenie, dezinfekcia, sterilizacia a uchovavanie

nastrojov z karbidu volframu:

Schvélenymi metédami sterilizacie a Cistenia vrtaci-

kov su:

« Autokldvovanie: pred steriliza¢cnym cyklom na-
stroje ponorte do inhibitora korézie, ako je 1 %
dusitan sodny. Pracujte s Uplnym cyklom s pone-
chanim nastrojov pri teplote 132 °C minimalne
12 minut.

« Suché teplo: nastroje vystavte 6 minut teplote
190 °C.

- Cistenie ultrazvukom: nastroje sa mozu ¢istit ul-
trazvukom vloZenim ndstrojov do drziakov (alebo
blokov) na nastroje, aby ste zabranili poskodeniu
otieranim ndstrojov o iné plochy alebo navzajom.
Odporuca sa cyklus 5 minut s vyuzitim univerzal-
neho cistiaceho zariadenia.

Upozornenie:

- Sterilizatory pouzite podla postupu odporucané-
ho vyrobcom. Za zaistenie ucinnej sterilizacie
zodpoveda pouzivatel.

+ Vyhnite sa studenym dezinfekénym roztokom.
Tieto roztoky nesterilizuju a mézu obsahovat Zie-
ravé latky, ktoré znizuju Ucinnost a pevnost na-
stroja z karbidu.

+ V pripade potreby cistite vopred mechanicky (¢e-
pele néstrojov drhnite kefkou s nylonovymi alebo
mosadznymi Stetinkami). Skontrolujte, ¢i neostali
zvysky a ak treba, vycistite nastroj opat.

« Zubné nastroje vyrobené z karbidu a ocele by sa
mali susit a uchovévat v prostredi neobsahuju-
com vihkost. Tym sa vyhnete moznosti korézie, ¢o
by mohlo oslabovat spoj z karbidu a ocele.

Varovanie:

Tento vyrobok moéze obsahovat nikel a nema sa po-
uzivat u 0s6b so znamymi alergickymi reakciami na
nikel alebo niklové zliatiny.

Poznamenajte si, prosim:

Nastroje kontaminované krvou alebo slinami sa ma-
ju opatrne zlikvidovat, aby sa zabranilo Sireniu in-
fekenych zarodkov.

Vrtaciky/dokoncovacie nastroje z karbidu volframu
na zakroky zubnej chirurgie

Odporucané rychlosti

Priemer hlavy v Rozsah rychlosti
1/10 mm (ot./min.)
005 - 006 53000 - 105 000
007 - 008 40 000 - 80 000
009-010 30000 - 60 000
012-014 24000 - 48 000
016-018 19000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025-027 13 000 - 26 000
029 - 031 12 000 - 24 000

Oznacenie

Cislo arze [LOT] je uvedené na obale.

Datum vydania:
06-2018

Dodava sa len dentistom a dentalnym laboratériam
alebo na zaklade ich pokynov.
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MHcTpyKuumu 3a ynotpeba

Tungsten Carbides

MpenopbKku 3a ynotpeba n 6e3onacHa pa6orta B
AEHTaNHN NPaKTUKN

1. 06K NnonoxeHna

3a pa ce nNpepoTBpaTY YBPEXAaHe Ha ocTaTbyHaTa
3b6Ha CTPYKTypa W TbKaHWUTE, U CbCefHUTE 3bOU
ocurypete JOCTaTbYyHO OXJaXAaHe, TeXHUYECKH,
KNWHWUYHO U XUTUEHHO ONTUMANHN UHCTPYMEHTU 1
MaTepuanu, KakTto 1 onTMasHa CKOpPoCT Ha paboTa
Ha VHCTPYMEHTUTE 1 yrnpa)KHsBaWTe camo Heo6xo-
OMMUA HaTWCK. [eproabT Ha rofgHoCT 3a paboTta Ha
VNHCTPYMEHTUTe OT BondpaMoB Kapbupg 3aBucu ot
CMa3BaHeTo Ha CIeAHUTe NPenopbKY 3a ynotpeba u
6e30nacHa pabora.

2. MpenopbunTenHN XUrMEeHHN Npoleaypu
MN360pbT Ha 6opepu oT Bondpamos Kapbua (popma,
pasmep, Tvn) cTaBa B 3aBUCUMOCT OT TUMa npenapa-
LU, KOATO Ce OCbLLECTBABA.

TpnabBa Aa ce UMaT NpeaBUL epProHOMUYHUTE NPUH-
Lnu no Bpeme Ha paboTHKA npoLec.
HakoHeuHUUMTE 3a VMHCTPYMEHTU OT BosdpamoB
Kapbusa (BUCOKOCKOPOCTHM HaKOHEeYHULW, 06paTHN
HaKoHeyHuum) TpsabBa fa ca B OTINYHO PaboTHO
CbCTOAHME.

NHCcTpymeHTUTe TpAbBa Aa 6bAaT BHYMATENHO BKa-
|PaHy AOKpal 1 CTerHaT! BbB BUCOKOCKOPOCTEH WIN
06paTeH HaKOHEYHNK.

M3bepeTe mpaBuHaTa CKOPOCT, 3a fJa ocurypwute
onTMManHa epeKTMBHOCT 1 FOAHOCT 3a ynoTpeba.
PaboteTte c 060pOTV B NpenopbunTenHUsA guana-
30H.

TpsabBa fa ce B3emaT Mof BHUMaHWe CbBeTUTE 3a
MaKCVManHo AonycTMMN 060poTU.

Mpean ponvipaHe Ha 6opepa/nonupa oT Bondpa-
MOB Kapbua Lo 30HaTa, KOATO Le ce obpaboTsa,
npoBepeTe Janu 60pepbT Cce BbPTU C ONTUMAasHa
CKOPOCT U flaNn OX/axaallaTta cuctema pabotu npa-
BunHo. Cnep 3aBbpluBaHe Ha MpenapauuAta oT-
CTpaHeTe pPoTUPALLUA MHCTPYMEHT OT 0bnacTTa 1 ro
n34aKaiTe fa crpe Aa ce BbpTu.

MpenapupaiTe BHUMaTeNHO 6e3 fa OKa3BaTe Ha-
TUCK. U36epete HansiraHeTo (0,3 — 2 N), 3a ga HAMa
3abenexnMo HamanABaHe Ha CKOpocTTa. HaTuckbT
BbPXY POTUPALLUA MHCTPYMEHT e peluaBaLly GpakTop
3a paboTHaTa npoueaypa v 3a yCnewHus pesyntaTt
OT npenapauyATa. B HMKakbB cnyyain He TpsA6Ba aa
ce flonycka 6opepbT fa ce 3aKnewu.

3a pa ce npennasAT oOT yBpeXAaHe CTPYKTypuTe Ha
3b0a, NynnaTa 1 npunexawyTe ob6Typauum, oxnax-
[aiTe ¢ AOCTaTbYHM KonmyecTBa Boga. lMpenopbu-
BaMe BYCOKOOOOPOTHU TYPOVHU C TPW [1031, KOUTO
[la NpbcKaT oxNaxkaalla TeYHOCT Mo LAnaTta AbixKu-
Ha Ha pexewms MHCTPYMeHT. lNpenapupaHeTo Ha
3b6 6e3 JOCTaTbYHO KOMMYECTBO OX/axgalla Teu-
HOCT (MUHMMYM 50ml/MyHYTa) U HenpaBWUAHOTO
NPWoXeHVe Ha OXnaxalla TeYHOCT (HacoueHa Ha-
CTpaHu, HeafieKBaTHO Pa3NpPbCKBaHE) MOXe fa Mo-
BAMAe HeGNaronpUATHO Ha KpanHUA pe3ynTart.
M3non3gaiite camo WHCTPYMEHTU OT BosdpamoB
Kapbug B 6e3ynpeyHo cbcTosiHMe. VIHCTpymeHTh,
KOWTO Ca MOBPEAEHW, OrbHATU WIN Beue He Ca KOH-
LeHTPUYHN TpAbBa He3abaBHO fa Ce U3BagAT OT
ynoTtpeba 1 U3XBbPAT BHUMATENHO.

BrvHarn Korato e BbBb3MOXHO WHCTPYMEHTUTEe OT
BONippamoB Kapbug TpAbBa Aa ce CbxpaHABaT B
opurvHanHaTa M OMakoBKa, 3a Aa MoraT fja 6baat

3a fileHTaNHa Xupyprus

pPa3no3HaBaHM N NpocneaABaHu.

MpenopbunTenHu XUrMeHHN NpoLesypu 3a AeH-

TanHn NPaKkTUKN

1. 06K nonoxeHuna

MpeanassaHeTo OT UHPEKLMMN € 0COBEHO BaXKHO 3a

NauymneHTUTe N XUPYPrudHUA eknn. JesuHdekynaTa

n/vnn ctepunusaumaTa Ha M3non3BaHoTo obopya-

BaHE U UHCTPYMEHTU MPEACTaBSABAT U3KIIOUNTES-

HO Ba)KHa 4yacT Ha 6e3onacHaTta TeXHUKa Ha npena-

payus.

+ WHcTpymeHTn OT BondpamoB Kapbug Tpsabsa ga
Ce cTepunu3vpar npegm ynotpeba.

« [penopwbyBart ce cieAHUTE XUTMEHHY NpoLEeaypu
npeaw u cneg ynotpeba.

2. MpenopbunTenHN XMrMeHHN Npoueaypu

MouncrBaHe, fge3uHdeKunsa, crepunmnsauusa m

CcbXpaHfiBaHe Ha WHCTPYMEHTU oT BondppamoB

Kapoup:

BanupgHwvTte meToau 3a cTepunusaumsa 1 noyncTBaHe

Ha 6opepuTe ca:

« Asmoknasupane: Mpean UMKbAa Ha CTepunusa-
LyA NOTOMEeTe NHCTPYMEHTUTE B KOPO3UOHEH UH-
XVMOMTOP KaTo Hamp. pa3TBOP Ha HaTPVEB HATPUT
1%. V3nmbiHeTe MbNeH LMKBA C NpecTosBaHe Npu
Temnepatypa 132° C oT MUHUMYM 12 MUHYTW.

« Cyxa monnuHa: MNocTaBeTe VHCTPYMEHTUTE npu
Temnepatypa 190° C B npoAb/iKeHre Ha 6 MUHY-
™.

« [MoyucmeaHe c ynmpa3ssyk: IHCTpyMeHTUTe MmoraT
Aa 6bJaT NounCTBaHM C yNTpa3ByK KaTo ce NocTa-
BAT B bpKauy 3a MHCTPYMEHTU (1nn 6nokyeTa),
3a fla ce u3berHe noBpexpaHe oT TpUeHe efuH B
Apyr. [penopbyBa ce UMKbI OT 5 MUHYTH, KaTo ce
13Mos3Ba YHVBEpCaseH NoyncTBall npenapar.

BHumaHme:

« M3nonsganTte anapatvTe 3a cTepunusayma B Cb-
OTBETCTBME C MpernopbyaHaTa oT NpoussoanTens
npouenypa. OTrTOBOPHOCT Ha noTpebutensa e Aa
ocurypu epekTBHa CTepuamnsaLms.

+ W36arsante pa3TBOpY 3a CTyAeHa CTepuamsaumsa.
Mogo6HM pPa3TBOPU He CTepUIM3MpPaT U € Bb3-
MOHO ia CbAbprKaT KOPO3MBHU BeLLeCTBa, KOW-
TO Aa yBpeaaT GYyHKLMOHANHOCTTA 1 AKOCTTA Ha
KapOVAHUA NHCTPYMEHT.

+ AKo e Heo6xoAMMO, NpefBapUTENIHO NoYMCTBaN-
Te C MEXaHUYHU CPEeACTBa (NoumncTeTe pexewuTe
rnepa Ha WHCTPYMEHTa C YeTKa C HalIOHOBU 1IN
MeaHu Kocmu). MNpoBepeTe 3a oCTaTbLM U, aKo e
Heo6xo4MMO, NOUYNCTETE OTHOBO.

+ [leHTanHUTe NHCTPYMEHTM OT Kapbug 1 cTomaHa
TpsAbBa fla ce NMOACYLIABaT 1 CbXpaHABaT B cpefa
6e3 Bnara. 1o To31 HauvH ce 136ArBa oNacHOCTTa
OT KOpo3upaHe, KoeTo 6y Morfo ga Hamanu
AKOCTTA Ha CBpPb3KaTa Mexay Kapbuga u ctoma-
HaTa.

MpepynpexpaeHne:

To3n NpoayKT Moxe Aa CbAbpa HMKen 1 He TpAbBa
[la ce 13Mon3Ba NpU NaLVeHTy, 3a KOUTO Ce 3Hae, ye
Ca anepruyHn KbM HUKes U HUKENOBW CriaBu.

O6bpHeTe BHUMaHUe:
3a fa usberHete npeaaBaHe Ha UHGEKLMO3HU areH-

Bbopepu/nonupn ot BondppamoB Kapobmg

TN, NHCTPYMEHTUTE 3aMbpPCeHN C KPbB U CITIOHKa
Tpﬂ6Ba na 6baat BHUMaTENHO N3XBbPIIEHN.

MpenopbunTenHu ckopocTu

[nameTbp Ha rnasata NHTepBan ckopoctn
B (06./MUH.)

1/10 mm

005 - 006 53 000 - 105 000
007 - 008 40000 - 80 000
009-010 30 000 - 60 000
012-014 24000 - 48 000
016-018 19 000 - 37 000
021-023 15000 - 30 000
025 - 027 13 000 - 26 000
029 -031 12 000 - 24 000

0O603HaueHnA

MapTMaHWAT Homep € yKa3aH BbpXy OMaKoBKa-
Ta.

[ata Ha ny6nuKyBaHe:
06-2018

[ocTaBAa ce camo Ha 3b6oneKap|/| N eHTaNHN na6o-
PaTopPnn NO TAXHO HapeXXaaHe.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



LietoSanas instrukcija

Tungsten Carbides

leteikumi drosai lietosanaizobarstniecibas
praksés

1. Visparéja informacija

Lai nepielautu nelabveéligu ietekmi uz paréjam zobu
struktdram un audiem, ka ari apstradajamajai zonai
blakusesosajiem zobiem, nodrosiniet dzesésanu,
tehniski, kliniski un higiéniski atbilstosus instrumen-
tus un materialus, ka ari atbilstosako instrumentu
darbibas atrumu, piemérojot tikai attiecigi nepiecie-
samo spiedienu. Volframa karbida instrumentu lie-
tosanas ilgums ir atkarigs no to lietosanas saskana
ar turpmak sniegtajiem ieteikumiem par lietosanu
un to drosibu.

2. leteicamas higiénas proceduras

Volframa karbida urbji tiek izvéléti (forma, izmérs,
veids) atbilstosi veicamas proceduras tipam.

Darba proceduras laika janem véra ergonomikas
principi.

Volframa karbida instrumentiem paredzétajiem uz-
galiem (atrgaitas, lenka uzgaliem) ir jabat laba dar-
ba kartiba.

Instrumenti, ievérojot ipasu rupibu, ir lidz galam ja-
ievieto un janostiprina atrgaitas uzgali vai lenka uz-
gali.

Izvélieties pareizo atrumu, lai nodrosdinatu labako
veiktspéju un kalposanas ilgumu. Veiciet darbus ie-
teikta atruma diapazona.

Ir jaievéro ieteikumi par maksimalo pielaujamo atru-
mu.

Pirms volframa karbida instrumentu saskares ar ap-
stradajamo virsmu, parbaudiet, vai ir pareizs urbja
rotacijas atrums un vai atbilstosi darbojas dzesésa-
nas sistéma. Kad apstradajama virsma ir sagatavota,
nonemiet rotéjoso instrumentu no apstradajamas
virsmas un nogaidiet, lidz rotacija apstajas.

Veiciet rupigu sagatavosanu, nepiemérojot parmeri-
gu spiedienu. Izvélieties tadu spiedienu (0,3-2 N),
kas nodrosina, lai batiski nesamazinatos atrums. Uz
rotéjoso instrumentu piemérotais spiediens ir pro-
cediras un tas kvalitates noteicosais faktors. Nekada
gadijuma nedrikst pielaut urbju noblokésanos.

Lai neraditu nelabvéligu iedarbibu uz zoba strukta-
ru, pulpu un blakuseso3ajiem pildijumiem, atdzesé-
jiet apstradato virsmu, apsmidzinot ar pietiekamu
Gdens daudzumu. Més iesakam darbam izmantot
atrgaitas uzgalus ar tris sprauslam, no kuram tiek iz-
smidzinats dzesésanas skidrums visa instrumenta
grie$anas virsmas garuma. Galiga rezultata kvalitati
var ietekmét sagatavosanas procedira dzesésanas
skidruma nepietiekama apjoma izmanto$ana (vis-
maz 50 ml/min) un ta nepareiza uzklasana (neregu-
lara strukla, nepietiekama izvade).

Izmantojiet tikai kvalitativus volframa karbida ins-
trumentus. Neasi, bojati, saliekti vai koncentriskumu
zaudéjusi instrumenti ir nekavéjoties jaizolé un, ie-
vérojot piesardzibuy, jautilizé.

Kad vien tas ir iespéjams, volframa karbida instru-
meni ir jauzglaba originalaja iepakojuma, lai atvieg-
lotu to indentificésanu un izvéli.

leteicamas higiénas procediiras zobarstniecibas

praksés

1. Visparéja informacija

Ipasi svarigi ir veikt pretinfekcijas pasakumus attieci-

ba pret pacientiem un kirurgisko personalu: Izman-

tota aprikojuma un instrumentu dezinfekcija un/vai

sterilizé3ana ir drosas sagatavosanas metodes butis-

ki neaizstajama dala.

- Volframa karbida instrumenti pirms lietosanas ir
jastrerilizé.

+ Pirms un péc to lietosanas ir ieteicams veikt talak
aprakstitas higiénas proceduras.

2. leteicamas higiénas procediras

Volframa karbida instrumentu tirisana, dezin-

fekcija, sterilizésana un uzglabasana

Urbju sterilizé$anai un tirisanai ir piemérotas $adas

metodes:

« autoklavésana: pirms sterilizésanas cikla uzsaksa-
nas iemérciet instrumentus korozijas inhibitora
skiduma, pieméram, 1% natrija nitrita Skiduma;
palaidiet pilnas jaudas ciklu vismaz 132° C tempe-
ratara 12 minutes;

- sterilizéSana ar karstu gaisu: apstradajiet instru-
mentu 190°C temperatira 6 minates;

- tiriSana ar ultraskanu: lai instrumentus tiritu ar
ultraskanu un nepiejautu to virsmu saskares radi-
tus bojajumus, ievietojiet tos instrumentu turéta-
jos (vai blokos). Izmantojot visparéjas nozimes
tirisanas lidzekli, ir ieteicams 5 minGsu sterilizésa-
nas cikls.

Uzmanibu!

+ Izmantojiet sterilizé3anas iekartas saskana ar ra-
zotaju ieteiktajam proceduram. Lietotdjs ir atbil-
digs par sterilizésanas efektivitates nodrosinasa-
nu.

- Neizmantojiet aukstus dezinfekcijas lidzek|us. Sa-
diem skidumiem nav sterilizéjosas iedarbibas un
tie var saturét koroziju veicinosas vielas, kas ietek-
mé karbida instrumentu veiktspéju un kvalitati.

« Ja nepiecieSams, vispirms veiciet tirianu, izman-
tojot mehaniskus lidzeklus (noberziet instrumen-
ta asmenus ar neilona vai misina saru birstiti). Par-
baudiet, vai nav redzami jebkadi parpalikumi, un,
ja nepieciesams, atkartojiet tirisanu.

« Karbida un térauda zobarstniecibas instrumenti ir
janozavé un jauzglaba sausa vidé. Tadgjadi tiek
noveérsts korozijas veidosanas risks, kas var nelab-
véligi ietekmét karbida un térauda savienojumu.

Bridinajums:

Sis izstradajums satur nikeli, tapéc to nedrikst izman-
tot personam ar zinamu paaugstinatu jutibu pret
nikeli vai nikela sakauséjumiem.

Ladzu, ievérojiet!

Lai nepielautu infekciozu mikroorganismu izplatisa-
nos, ar asinim vai siekalam kontaminétie instrumen-
tiir jautilize, ievérojot piesardzibu.

Zobu kirurgiskai arsteésanai paredzétie volframa
karbida urbji/nobeiguma fazes pulétaji

leteicamais atrums

Galvas diametrs Atruma diapazons
1/10 mm (apgr. min.)
005-006 53 000-105 000
007-008 40 000-80 000
009-010 30 000-60 000
012-014 24 000-48 000
016-018 19 000-37 000
021-023 15 000-30 000
025-027 13 000-26 000
029-031 12 000-24 000

Markéjums

Partijas numurs [LOTl ir noradrts uz iepakojuma.

IzsniegSanas datums:
06-2018

Piegade tiek veikta tikai zobarstiem un zobarstnieci-
bas laboratorijam péc pieprasijuma.

CE 0123

Dent4You AG wl
St. Jakob-Strasse 37
9000 St. Gallen / Switzerland



